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araszté, ha huzamosabb Ideig karon
F kell vinni a gyermeket. Hanem sok
szil6 mégis nem eigyszer vallalja in-
kabb a cipekedést, mintsem a nehéz és
terjedelmes gyermekkocsival el6bb és
utébb emeletr6l emeletre kapaszkodjék.
Erthetd tehat, hogy sokan kedvelik a
kénny(, kecses Un. kulikocsikat, ame-
lyek, ha nem is oly kényelmesek, mint a
nehéz sportkocsik, mégis elényosek. Su-
lyuk csupan 3—5 kg, kis helyet foglalnak
el, kézipoggyaszként még a villamoson
Is kénnylszerrel szallithatok. Az uzletek-
ben vésarolhaté  kulikocsik azonban
jobbara fa-szerkezet(iek, nem elég tarté-
sak, szilardak, s 400—500 forintba keril-
nek.

A gyakorlott ezermester leirasunk alap-
jan tetszetés fém-alvazas kullkocslt ké-
szithet maganak nem egészen 150 forint
értékld anyagbdl. A szikséges anyagok
legnagyobb része {lapos- és gombvasak)
a MEH haszonvas-telepein  fillérekért
megvasarolhaté, a tébbi (csavararu stb.)
a Vas- és Edényboltokban szerezheté be.
A legnagyobb kiadast természetesen a ke-
rekek beszerzése jelenti. Hanem hazilag
Is készithetiink kerekeket az Ezermester
1957. janudari szaméaban megjelent »Koma,
a kétéltd szallitéeszkdoz« c. leirds alap-
jan, s ezzel tovabbi tetemes kiadast taka-
rithatunk meg. Egyébként a rendelkezé-
siinkre &ll6 anyagok szerint is tébb val-
tozat ko6zott valogathatunk az elkészités-
ben: készithetink pl. karpitozott ulést,
de megfelel a célnak kéarpitozas nélkul,
szinesre festve is: a tolérid Is késziilhet
fabol, fémbdél — e valtozatokra a kés6b-
biekben még visszatérink.

ELKESZITIJUK AZ ALVAZAT

El6szor az alvazat készitjuk el, azutan
az Ul6két. A szines boritékoldalon levd
1. 4bra szerint méretre vagjuk és meghaj-
litjuk a laposvasakat, kiszabjuk a ten-
gelyt Is. (Vegyuk figyelembe egyébként,
hogy a derékszdgl hajlitds kb. 5 mm-t

felvesz az anyag hosszlsagabdl). Majd ki-
jeloljuk a furatok helyeit, elkészitjuk
6ket, bevagjuk a sziukséges meneteket
(M8) és kistllyesztjuk a facsavarok he-
lyeit.

Ezutan hozzaldthatunk a szereléshez.
El6bb a kereszttartét (B) vesszik mun-
kdba. Becsavarjuk a riagoévezetd csapokat,
végeiket elszegecseljik és az igy el6ké-
szitett kereszttartot a hossztartéra (A)
erésitjik. A hossztartéhoz (A) csavaroz-
zuk a tadmasztékerék kereszttartéjat (C)
Is. Itt egyébként 220 mm hosszl, egyenes
laposvasat Is alkalmazhatunk a rajzokon
lathaté hajlitott helyett, igy kocsinkat
koénnylszerrel feltolhatjuk a Jardaszegély-
re a kis kerekek segitségével. A csavar-
anyak ald rugés alatéteket tesziink, hogy
a kotés ne lazuljon meg.

Ha ennyire el6rehaladtunk, a tengely-
tartét (U) és a rugodkat szereljik 6ssze a
kereszttartoval (B). A tengelyt csak ez-
utan Illesztjuk be furatdba, majd bekdt-
juk a térkéztarté csapokat Is. A tdvtartd
rugokat Is felhtzzuk a tengelyre, majd
felszereljuk és a tengely végein készitett

furatokban elhelyezett sasszegekkel rdg-
zitjuk a kerekeket. A kis talaléasztal-
kerekeket kozvetlenil a kereszttartéra

(C) szereljuk. Végul felcsavarozzuk a ten-
gelytart6 (U) merevitését (K) Is.

A FAMXINKATOL A karpitozasig

Ezzel elkészult az alvaz, attérhetiink a
famunkéara. A 3. 4brdn megadott mére-
tek szerint kivagjuk az ul6két, a tamlat,
a labtartét, a karfakat, valamint a karfa-
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merevitéket (D) és a toléridat. Ha ko-
csinkat karpitozas nélkul készitjuk, a fa-
alkatrészeket legyaluljuk, lecsiszoljuk és
tetszés szerinti szin( olaj- vagy zomanc-
festékkel bemazoljuk. Ha karpitozast is
készitlink, akkor csupéan a toléridat és a
karfamerevit6ket (D) gyaluljuk le és
lakkozzuk be, a tébbit m(bdrrel, illetve
vaszonnal vonjuk be. A boritds ald vat-
tdt vagy méas tomdbanyagot tesziink, majd
— J6 feszesre hlzva — a deszka als6 felén
apré szegekkel rogzitjuk. A karfakat nem
béleljuk ki, csupdn bevonjuk. Hogy ko-
csinkat tetszet6sebbé tegyuk, diszszege-
ket Is hasznalhatunk.

Még néhéany szo6t a faalkatrészek fel-
szerelésérél. A labtartét krémozott vagy
ezustfestékkel befestett vaskeretbe he-
lyezzik, apré csavarokkal hozzécsavaroz-
zuk, majd a keret két végét az ulékéhez
erdsitjuk. Az ulékét egyébként 6 db 3X30
mm-es facsavarral erdsitjik az alvazhoz.
A karfamereviték (D) fels6 részébe egy-
egy szemescsavart hajtunk, ide rogzitjuk

a mellszijat egy-eigy karabiner kozbe-
iktatasaval.
Tolérudat keményfalécb6l készitink. A

fa rostjai természetesen hosszlranylak
legyenek. A felfogési ponttél kb. 100 mm
ig az oldalak parhuzamosak, Innen a ru-
dat fokozatosan elkeskenyitjuk, az éleket
letorjik. Felsé végétdl 40 mm-re 6x35x140
mm-es hornyot készitink a fogantylnak,
amelyet azutan enyvezéssel és két fa-
csavarral régzituink. Kardd helyett 18—20
mm atmérdji kroémozott fémcsévet is al-
kalmazhatunk. A fogantydt ebben az
esetben a cs6évégen athaladé furatba rog-
zitjuk. A fa toldéridat két kapupant-
csavarral, a fémcsdvet pedig fémcsavar-
ral rogzitjuk a hossztartohoz (A).
Akinek kedve van hozza, sarvédot is ké-
szithet (az Ezermester 1959. maérciusi sza-
maéanak »A lemezmunka é&bécéje« c. cikke
ad tanacsot ehhez), s sok mas egyéni 6t-

ANYAGIEGYZEK

1 db laposvas 4x25x390 mm (kereszt-
tarté B)

1 db laposvas 4x25x330 mm (tengely-
tarté U)

1db Ia)posvas 4x25x440 mm (hossztarto

1db {apto,svas 4x25x280 mm  (kereszt-
arté

1 db gémbacél 0 12x340 mm (tengely)

2 db kerék 0 120200 mm

2 db talaléasztal-kerék 0 60 mm ken-
gyellel

2 db tavtart6 rugé 15 mm-es, 20 mm
hosszl, bels6 atméréd 14 mm

2 db csigarugé 3 mm-es, 70 mm hosszu
(kerékpar nyeregrugd)

1db Lapo?vas 2x15x560 mm  (labtart6
ere

2 db laposvas  15x20x130 mm (mere-
vité K)

2 db mindkét végén menetes rugoéve-
zet6 csap MSXIOO

4 db hatszogfejli csavar M8x40

db anyacsavar M8

db hatszégfeju csavar M8xlb

db sasszeg 0 4x20

db rug6s alatét M8

db rugés alatét M6

db alatét M12

db kapupéantcsavar anyaval M6x50

db szemescsavar 45 mm

db karabiner 30 mm

db facsavar 30x3

db csavar M5X15

db deszkalap 20x280x310 mm (ul6ke)

o
oUT

fumérlemez
(tdmla)
furnérlemez 5x45x350 mm (karfa)
furnérlemez 10x155x280 mm (lab-
tartd)
m{bdr vagy
m{bér vagy
mibdér vagy
mbér vagy
mib6r vagy
karpltosszeg
alatét 0 25x1,5 6 mm-es furattal
térkdzbiztositd acélcsap 0 3x25 mm
b gombvas 0 5x440 mm (kitdmaszté
kengyel)
1 db keményfaléc 25x25x950 mm (tolo-

rad
2 db kem)ény,faléc 20x20x170 mm (karfa-

10x190x310; mm

380x410
270x390
180x300
240x360
100x380

véaszon
véaszon
vaszon
vészon
vaszon

mm
mm
mm
mm
mm
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lettel is tetszetosebbé, kényelmesebbé m erevits)
varazsolhatja gyermeke kiskocsijat. 1db Tétegelt lemez 5x40x135 mm (a lab-
B. L. tarté végdarabja)
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TRANZZTORO
KAPUTELEFON

it van mit tenni, ha éjszaka cs6rom-
M polni kezd a kapucseng6? Az ember

magdara kap valami ruhat, s megnézi,
ki kér bebocsatast. De lehet, hogy csak
éretlen suhancok tréfalkoztak, vagy ita-
los Jo6madar felejtette ujjat a nyomégom-
bon. Ilyenkor a bosszusadggal gyakran
egyitt Jar a megh(ilés — a hianyos 0olto-
zet és a hiivos éjszakai levegé kovetkez-

énye.
Azyélelmes ezermester megtakarithatja
ezt is, azt is. Csak az éjjeliszekrény felé

A kész kaputelefon a Telefongyar hordoz-

haté radidjanak dobozaba szerelve. A ké-

szllék el6tt a kapura szerelendé hang-
sz6ré

fordul, lenyom egy gombot és megkérde-
zi: »Ki van odakint? Kérem a kapu felé
fordulva valaszolni!- S ha valéban var
ott valaki, megmondja a nevét. Erre az
ezermester sz6l Gjra: -Milyen tgyben?-
vat};y: -A berregd hangra tessék a kaput
befelé nyomnii* No Igen, mert az Ugyes

ezermester védekezésul az éjszakai ké-



nyelmetlenségek, s altaldban az alkalmat-
lan latogaték ellen kaputelefont csinal
magéanak.

De mas célra, mas modon Is felhasznal-
haté a kaputelefon, maganos csaladdi haz-
ban csaklgy, mint varosi bérhazban. Egy
fokozatkapcsolé és tovabbi vonalak, va-
lamint hangszérék beiktatdsaval hangos
héazitelefonna, diszpécserberendezéssé ala-
kithatjuk, egyirdny( hivasi lehetéséggel.
Téabori telefonnad Is atalakithaté, s igy jo
szolgalatokat tehet nyéari tdborozasok al-
kalmaval. Minthogy "a berendezés tulaj-
donképpen nagyteljesitményl hangfrek-
vencias erdsité, kismeret(i, barmikor Gzem-
kész, hordozhaté radiot Is készithetiink
beléle, amelynek kirdnduldsokon vagy ott-
hon. ha szlinetel az dramszolgaltatas, ve-
hetjik hasznat.

A DOBOZROL ES A SZERELESROL

Készulékink, amelynek kapcsolasi raj-
za az 1. &bréan lathato, lényegében lllesz-

t6-transzformatoros bemenettel ellatott,
négytranzisztoros hangerdsité. Miel6tt
megépitéséhez kezdenénk, el kell ddénte-
nink: csak kaputelefonnak akarjuk hasz-
nalni, vagy késébb hordozhaté tdskaradio-
véa Is szeretnénk atalakitani? Az utébbi
esetben a méretekkel, a sdllyal és a do-
boz formajaval el6re szamolnunk kell. Ne
térekedjiunk mindenaron a miniaturiza-
lasra, agysem val6szinl, hagy minden al-
katrészt ‘miniatlir kivitelben” sikertl be-
szereznink. Célunknak — a fényképen
lathaté megoldas szerint — J6I megfelel
majd a Telefongyar taskaradidjanak do-
boza. De barmilyen maés, kb. 250X150X80—
100 mm méretld dobozt Is hasznalhatunk.

Anyaga lehetéleg fa legyen, ez akuszti-
kai szempontbél kedvezobb. Az el6lap
fémbd6l Is készulhet, de a hatlapot min-
denképp fabdl vagjuk ki. Kitling, merev
dobozt készithetink 5—6 mm-es furnér-
lemezb6l. Csinosabb lesz, ha asztalosenyv-
vel szines m(bdrt ragasztunk ra. Ha reéte-
ges lemezzel dolgozunk, az oldallapokat
merevités céljabdl™ ajanlatos lecsipett fejl
gombostikkel is 6sszeszegelnl, és harom-
szdg alakl merevité hasdbokat ragasztani
a sarkakba. A szerel6lap (2. abra) 3mm-es
bakelitb6l, textilbakelltb6l vagy plexib6l
a doboz belméretének megfeleléen kiala-
kitott csik. Sziukség esetén ez is készil-
het fab6l. Csavarokkal, szegecsekkel és
forrasztéfulekkel rogzitink ra minden al-
katrészt, a forrasztasok a jo eérintkezeést,
és nem a rogzitést szolgaljak.

TRANSZFORMATOR-ADATOK

Az 6sszes ellenallasok 0,1 W-osak, az elekt-
rolltkondenzatorok 12—15 V-osak. Tekint-
ve, hogy készulékinkhéz megfelel6 me-
netszamu transzformatorok nem kapha-
tok (a Tr 1 kivételével, ez barmilyen 4—
7000 ohmos Illesztés kimend&transzforma-
tor lehet), magunk tekercseljuk &ket.
Arénylag kisméretld vasmagra van szik-
ségunk. Az Orion inkurrenciaboltban (Bp.,
VI, Zichy Jen6 u.) vasarolhatunk ilyet
db-onként 8 forintos 4&ron. (Az Orion
AT 501I-es televizios készilék sor-blocking
transzformatorat kérjik.) Ha szerencsénk
van, még a csévetest Is ép, ha nem, ak-
kor benzol és pollsztlrol-lapocska segitsé-
gével megragasztjuk. A lemezelést szét



kell szedniink, a trafé Hibéas (sérult, at-
utott, elégett) tekercselését pedig el kell
tdvolitanunk. Transzformétoraink zomanc-
szigetelés( huzallal a kévetkezd menetsza-
mokkal késziljenek:

Menet Huzalatméré
Tr1—PIl & 0,6 mm
Tr 2 — P2 1200 0,15 mm
Tr 3 — P3 2X400 0,2 mm

Si 2-3000 mm 011 mm
52 2X450 0,15 mm
53 80 0,6 mm

Szazadmllliméteres eltérés a huzalok at-
mérdjében nem befolydsolja a teljesit-
ményt. A tekercselést azonban gondosan
végezzik, méasképp nem fér el a magra
a szlikséges huzalmennyiség. A primer-
és szekundertekercset vékony kondenza-
torpapirral szigeteljuk egymastol, soron-
ként nem szikséges szigetelni. Ezek a
transzforméatorok 5 Ohmos hangszéréhoz
megfeleléek, de pl. a 8 Ohmos Songtt-
hangszérét Is kielégitéen mlkodtetik. Itt
még megjegyezzik, hogy a legcélszer(ibb
10—13 cm atmérdji hangsz6rdkat hasznal-
ni. Kisebb hangszér6 is megteszi, de en-
nek hatasfoka a nagyobbakéhoz képest
kicsi, gyenge.

APRO TANACSOK

A készulék két db 45 V-os zsebldmpa-
elemmel miikodik, fogyasztisa csekély.
Erzékenységére jellemzdé, hogy a mikro-
fonként kapcsolt kilsé hangsz6ré6 még az
utca tavoli zajait is kitunden kozvetiti.
A nagy er@sitésre tekintettel legytlink 6va-
tosak, kiprobaldskor a két hangszérdt ne
helyezzik el egy helyiségben, mert 6ssze-
gerjednek (bug6, sipolé hang jelentkezik).
A Ki a készilék ki-bekapcsoldja, a Ki
kétdramkorlid Aatkapcsolé pedig a kulsé
vagy a belsé hangszérdét kapcsolja mikro-
fonként, Illetve hangszéroként, aszerint,
hogy beszélni akarunk-e vagy hallgatni.
A tranzisztorokrél csak annyit, hogy a
kereskedelemben kaphaté barmelyik ti-
pus megfelel. Természetesen egy P6G job-
ban dolgozik, mint egy P6A, bar a ki-
I6nbség fullel nem mindig érzékelhetd.

A 3. 4bra a kilsé hangsz6ré vizmentes,
sérilést6l védé szerelését mutatja, a 4
4bran pedig az egyirdnyd hézi telefonna
valo atalakitast vazoltuk. Kovetkez6 sza-
munkban Ismertetjik majd, hogyan lehet
készilékinket radiova atalakitani.

Schnemann Joézsef

Pillantds a készulék belsejébe. Alul a két lapos zseblampaelem, de jol megfigyelhetd
a tobbi alkatrész elhelyezése is
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KOVACSOLTVAS
viragallvany

merkedtek a diszmikovacsolés ele-
meivel, taldan kedvet kapnak, hogy

tudomanyukat felhasznalva egy csinos

kovacsoltvas viragallvannyal lepjék meg
magukat és csala {ukat. ) o

Viragallvanyunka laposvashdl készit-
juk, 3x30-as szalvasbdl 6 m, 20x20-as négy-
zetvash6l pedig 5 m 20 cm szikséges
hozza. Ezenkivil csak néhany szegecsre
van szlkség, s maris kezdhetjik a mun-
kat. El6szor is az egyik keretet szabjuk
le egy darabbdl, s 3, 100, 25, 100 és megint
25 cm tavolsdgban meghajlitjuk. Az elsé
két lehajtdsba két 4 mm-es lyukat tdrunk
a szegecseknek (1. abra). Ugyanigy ké-
szitjuk el a masodik keretet Is.

A labak ugyancsak négyzetvashol ké-
szlilnek. Négy 130 cm-es darabot szabunk
ki, a vagasfeluleteket lereszeljik, s az
egyik végiket dll6n laposra verjik (2.
abra), majd az 0ll6 szarvan Kkissé meg-
hajlitjuk (3. abra). Az ellapitott, hajtott
részek lesznek a labak alsé tdmaszkodé
felUletei. Most a labak masik végétél 20
cm-re és onnan tovabbi 20 cm-re kréta-
jelet tesziink. Az elsé krétajelnél satuba,
a masiknal franciakulcsba fogjuk az
anyagot, azutan egyenletes erdvel teljesen
kérbecsavarjuk (4. abra). Csak nagy mé-
retd satu alkalmas a labak megcsavara-
sara. llyen satu hidnyaban 15x15-6s négy-
zetvasat hasznaljunk:

Kezd6dhet az “0Osszeallitds. A keretek
hosszanti oldalain fart Ilyukaknak megfe-
lel6en farjunk lyukakat a ldbakon is. A
fels6 keret a labakkal szintbe, az alsé
keret pedig a fels6 szélét6l 50 cm-re ke-
ril (5. &bra). igy tehat a keretek a laba-
kat korilfogva helyezkednek el. Szege-
cselés utdn mar csak az Uvegtartdokat kell
elkésziteniink. Erre a célra barmiyen
2—3 mm-es hulladék vaslemez megfelel.
8 darab ilyen szégva&at hajtunk meg (6.
abra), kifurjuk Oket és a kereteken is
lyukakat készitink felillesztésikhoéz. Leg-
célszerlibb a keretek szélétdl 20—20 cm-re
elhelyezni a tartékat.

Felszegelésik utan mar csak a megfe-
lel6 méretli Uveg- vagy mianyaglapot
kell beszabnunk, végul ‘az &llvanyt csi-
szolévaszonnal lecsiszoljuk, vagy befest-
juk. S most mar az ablak elé allithatjuk
és felrakhatjuk ra a viragokat.



KORKIVAGO fdrész

arkacsolds kozben gyakran kell valamilyen lemezbe
B nagy atmérdjl lyukat vagni. Nem konny( feladat

ez, f6ként akkor, ha a Iyuknak szabalyos kdralaki-
nak kell lennie. Kis lgyességgel azonban hasznos szer-
szamot készithetink a munkahoz. Szerezziunk hasznéalt
fémfirészlapot (A), s készitsink barmilyen fémbdl lép-
csés hengert (B), amelynek kisebb atmérgjét Ggy va-
lasszuk meg, hogy ,a kivdgand6 lyuk atmérgjébo6l von-
juk le a flirészlap kétszeres vastagsdgat; a nagyobb at-
méré megegyezik a lyuk atmérgjével A henger koze-
pébe farjunk kb. 6 mm-es lyukat és er@sitsink bele
csavarral 6 mm atmér6ji vezetd, llletve befogd csapot
(C?. Ezutan hajlitsuk meg a flirészlapot és két csavar-
ral vagy bilinccsel erdsitsik fel hengeriinkre. Szersza-
munk Kézi farégépbe fogva Is kitinéen haszndalhat6.

MUNKAFOGAS A DIO-
PANTOK KONNYEBB
OLAJOZASARA

z ajték, ablakok di6pant-
A jainak megolajozasa

nem konny( munka,
mert elébb ki kell emelni
a helyébdl az ajtét, ablakot,
hogy a péant tengelyéhez
hozzajuthassunk. De ha a
diépant felsé részét atfar-
juk, a furaton keresztil
anélkil Is a forgd részek
kozé juttathatjuk az olajat,
hogy az ajtét, ablakot el
kellene tavolitanunk.

UJITAS a kerti ASON

asni, mert a kiemelt folddarab csak

akkor fordul at, ha az &so6tél Jobbra
Is, balra Is elvagjuk a gyepet. Ez persze
eigyszer(i kerti aséval két Gjabb mozdu-
lat. Egyszer(sithetjuk és megkdnnyfthet-
Jik a munkat, ha asonkra két ->kést- sze-
gecselink, vagy csavarozunk a rajzon lat-
haté moédon. igy egy asényomadsra harom
oldalrél koérulvagjuk a gyeptéglat; kény-
nyen kifordul tehat a helyébédl. ,

Parkot, kertet, gyepes foldet nehéz fel-

PAPIRBETET A CSAVARFEJEKRE

a olyan targyat festink be, amelyben
H stllyesztett fejd facsavarok vannak,

s e csavarokat késébb majd el kell
tavolitani, a csavarfejek hasitékat cél-
szerl festés elGtt letakarni, mert ha a fes-
ték beléjuk széarad, a csavarhiz6t nem
lehet majd a hasitékba Illeszteni. Leg-
egyszerlibb, ha megfelel6 méreti Ilyu-
kasztéval enyveshatli cimkébdl vagunk ki
korocskéket,” s ezeket ragasztjuk a festés
el6tt a csavarfejekre; a vékony papirt
azutdn konny( atszakitani, ha a csavart
el akarjuk tavolitani.
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Elesiteni is
tudni kell

ompa késsel veszélyesebb dolgozni,
T mint élessel. Noha ez az allitds szinte

hihetetlentil hangzik, mégis helytallo,
A tompa kést ugyanis kénytelenek va-
gyunk er6sebben nyomni, Igy koénnyeb-
ben félreszalad, nagyobb sebet ejthet.

De mégsem szikséges, hogy a jo Kkés,
szerszam  mindig = borotvaéles ~legyen.
Ennek csak ott van értelme, ahol feltét-
lentl szikség van rad. A konyhai kések
élesitéséhez példaul elegendd, ha egy
kozénséges hagymavago-deszkat alumi-
niumoxidos csiszolévaszonnal vonunk be,
Az egyik oldalan durvabb, a maésik ol-
dalan  finomabb csiszolot  hasznéalva,
kénnyen és biztonsagosan élesithetjik
késeinket (A]j.

Szerszamainkat mindig a megfeleld
élre koszoriljik. Lapos, »lejtés« €l kell
a faesztergalyos-késeknek, vésdknek,
Eyaluke’seknek. A csiszolast durva ien6-
ovon kezdjuk, s finom koévon fejezzik
be (D—1). A baltdknak, hidegvagoknak,
kerti szerszamoknak ékalaku, V-él kell.
Koszorikovon vagy a fenéké durva ol-
dalan alakitjuk ki kb. 70°-osra az éluket
(D—2). Olléknak, lemezvagéknak egyol-
dalas élt koszorulink, reszelink. A sa-
tuba is GOgy fogjuk a szerszamot, hogy
csak a megfeleld szoget reszeljuk az glre.
Az ollék “élének 307 a lemezvagdkénak
pedig 5° legyen a lejtése (D—3j. Homoru
élet csak a finom Tfavés6knek, faragé-
késeknek adunk, mégpedig gy, hogy
elészor koszorlkovon koszoriljuk ki a
megfelel6 ivet. Az él hossza kétszerese
legyen a kés vastagsaganak. Azutdn ko-
zénséges fend6kovon finomra, majd ke-
mény koévon készre fenjuk 6ket (D—4).

A famegmunkalé szerszam élességét
gy ellendrizhetjik, hogy szalirdnyra
keresztben kézzel ranyomjuk egy durva
deszkadarabra. A szerszam éle akkor
megfeleld, ha a szalakat is atvagja.

A finomabb famegmunkalé szerszamok,
példaul vondkések éleinek fadarabra
csavart finom csiszolévaszonnal adhatjuk
meg a végsé simitast. Fenésiket Ggy Vvé-
gezziikk, mintha olaj-lehtzékdvet hasznal-
nank. Az asok, flirészek élét reszeléssel
Gjitjuk fel. Az 4sét 70°-os élre, a flirésze-
ket viszont egyoldalas élre reszeljik. A
favago flirészek éleinek terpesztésérdl se
feledkezziink meg (B).

A szerszam fényesltésére célszerli meg-
oldas, ha gyorsan forgé, oOntott alumi-
niumbdl készilt keréken hazzuk &t az
élét (C). Az aluminium-korong el6szor
szirke, piszkos bevonatot ad, ha azon-
ban letoroljuk, a kés ragyogoban fényes
lesz, anelkul, hogy megserilne, kicsor-
bulna kikdszorult éle.
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EPITKEZES HO-KUKK NELKUL

evés olyan nehéz,
K nagy fizikai erdki-

fejtést igényl6 sza-
kasza van a csaladihaz
épitésének, mint a vas-
betongerendak, fodém-
tartok beemelése. Talan
ez is az egyik oka an-
nak, hogy a fanal oly
sok szemponthdl  el6-
nyosebb, s6t, a vasgeren-
daknal is célszeriibb
vasbhetonelemek haszna-
latatdl sokhelyitt ide-
genkednek. Pedig e ne-
héz elemek beemelésé-
hez sincs szlkség ho-
rukkra és seregnyi, ne-
héz munkat vegzé em-

berre. Tobbet
mint erdvel.

A legegyszeriibb meg-
oldas természetesen ge-
i er6vel, autédaruval
eemelni a fodémeleme-
ket. Hanem autddaru
alkalmazéasara nincs
mindenitt lehetéség. Ek-
kor van sziikség er6 he-
lyett — leleményességre.

ésszel,

BEEMELES CSORLOVEL

Egy ember és csorl
vagy csigasor sziikséges
hozza. Az utdbbiak ta-
lan kolcson is megsze-
rezhet6k. A csorl6t, csi-

gasort egy olyan fahoz,
colophdz ergsitjuk,
amely a gerendakra me-
rélegesen all, a geren-
dak felez6jében. A ko-
telet vagy acélkabelt
(teherbirasukrol gy6-
z6djiink meg el6re) el-
agazassal  csatlakoztat-
hatjuk a beemelésre ke-
rild gerendahoz. Ahol a
kotél surlédik majd a
falon, helyezzink el vé-
d6lapot, nehogy a kotél
belevagjon a falba. A
ferde csUsztato-rampéa-
kat szilardan régzitsik,
mind a falon, mind pe-
dig a foldon. Ha szuk-



séges, bakokkal is ta-
masszuk ala 6ket. A fal-
egyen tetejére fektes-
siink betonvashol készi-
tett osusztatopalyat. A
ferde rampak feluletét
flrészfogszer(ién alakit-
suk ki, hogy ezzel a ge-
rendak esetleges vissza-
csUszasat me%akadélyoz-
zuk. Ezutan lassan cs6-
roljik a helyére a ge-
rendat, id6énként meg-
megallva, s ellen6rizve
helyzetét (A/l).

Ha a megfelel§ irany-
ban nincs fa, colép a
csorl6 rogzitéséhez, két
fa vagy colop kozott ki-
feszitett  segédkdtélhez
is hozzaer6@sithetjuk a

csOrlét (A/2). Minél ko-
zelebb keriil a cs6rl6 a
talaj felszinéhez, annal
kisebb a fa, colop kitd-
résének veszélye.

Jo, ha a csusztatopa-
lyanak hasznalt beton-
vasat a rampa fel6li ol-
dalon a falhoz erésitjlk,
s olyan hosszlra hagy-
juk, hogy a helyére
csorolt elsé gerenda ép-
pen lecstsszek a gdmb-
vasrol (A/3). Ezutan a
vasat a masodik geren-
da helye el6tt 5 cm-rel

elflirészeljuk, igy a he-
lyére érkezett masodik
gerenda alatt sem lesz
mar gbmbvas (A/4). A
csUsztatovas egyébként
be is falazhat6.

LEPCSOKORCSOLYA

Legegyszerlibb  meg-
oldas a lépcsbkorcsolya
alkalmazésa. A szik-
séges berendezés hason-
it az el6bbiekhez, csak
nem kell hozza csérlé.
A ferde péalyan ugyanis
nem csorlével huzzuk
fel a gerendakat, hanem
oldalanként egyet-egyet
»lépve«,  kézi erdvel
emeljiuk fokozatosan fel-
jebb  és csUsztatjuk a

helylkre &ket. Két em-
ber hol az egyik, hol pe-
dig a masik gerendavé-
get emelve kb. fél méter-
rel magasabbra, az ele-
met hamar a heIYére jut-
tathatja. Ha koldokma-
gassagnal  magasabbra
kell emelni, az emberek
alljanak pallon. De el-
lendrizzik, hogy a ba-
kokra  helyezett pall6
birja-e a terhelést. Az
emelgetések sorrendjét
és a berendezés elhelye-
zését latjuk a B abran.

KOTELPALYA

Kotélpalyat ott érde-
mes létesiteni, ahol sok
gerendat kell beemelni
€s nagyobb az emelési
magassag is. Tart6osz-
lopokon és er6s acélka-
belen  kivil szlkség
van egy kett6s csigara
is (C/2). A kett6s csiga
segitségével néhany em-
ber megfelel6 magassag-

ba emeli, egy pedig a
huzokaotéllel a helylkre
igazitja a gerendékat

§C/I). Amikor a foldrél
elemelik a terhet, a hi-
zOkoltéllel nem befelé,
hanem kifelé kell huz-
ni, nehogy a felemelt

gerendaval a csiga be-
szaladjon. A felemelt te-
her alatt soha senki ne
tartézkodjék! Lehetbleg
a tartokédbel alatt és az
oszlopok kozvetlen ko-
zelében se alljon ember
beemeléskor. A huzoko-
telet kezel6 személy a
tartokébeltdl kissé oldal-
ra helyezkedjék el.

EMELOBIKA

Kétlabbal, emel6bika-
val jelent6s magassagra,
legfeljebb azonban az
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els6 emelet szintjéig
emelhetlink. Erés ~fa-
vagy vasgerendakbol al-
lithatjuk = Ossze; dssze-
er@sitésiik es a csiga fel-

erBsitése feltetlenil
megbizhaté legyen. A
kész bika legalabb 1

méterrel nydljon a fal-
egyen folé. A labak
szétnyilasa ne legyen
nagyobb 15—40 foknal.
Mind a be-, mind pedig
a kiddlés ellen merevi-
tékotelekkel biztosit-
suk a labakat; az eme-
I6bika a faltél 30 cm-re,
fuggblegesen alljon. A
labaknak a fal felé levd
oldalan ne legyen sem-
mi egyenetlenség, kiallé
szeg stb. Az emelést
végz6 emberek olyan
tavol legyenek a bikatol,
hogy csucsa ne csapdd-
hassak kozéjuk, ha eset-
leg kid6l. A falegyenen

15«

4ll6 két ember is segit-
se az emelést, majd a
megfeleld magasség el-
érése utdn a behlzoko-
téllel hizza a helyére a
gerendat. A gerendakat
vaskerékparbol és erfs
tengelybdl készitett ko-
csin szallithatjuk a be-
emelés szinhelyére (D).

HASZNOS TARTOZEKOK

Emeléskor a geren-
dékbél kiall6 betonhur-
kokba flizhetjuk a ko-
telet, kébelt (E/I&. De
érdemes  kolcsonkérni
vagy hazilag elkésziteni
az ismert sinemeld ®ha-
rapdfogot-« (E/2), aifiely-
lyel akar a daru, akar
pedig két ember kony-

nyen és teljes bizton-
saggal megfoghatja a
gerendat.

A kotelek visszacsU-
szadsat az E/3 abran lat-

hatd szerkezettel gatol-
hatjuk  meg. sigak
vagy hurkok beiktata-
saval a kotelet ugy ve-
zetjik, hogy keresztil-
haladjon ezen az er6sen
a foldhoz rogzitett szer-
kezeten. A szerkezet a

hizds irdnyaban aka-
dalytalanul ~ atengedi a
kabelt, visszacsuszéaskor

azonban a rugék altal
benyomott éles pofék
megfogjak a kotelet. A
felemelt  teher alatt
azonban még akkor se
tartozkodjék senki, ha a
kotelet a szerkezettel
rogzitettik!

A vasbetongerenda
nagyszer(i épitési anyag,
hasznaljuk ki el6nyeit.
De mindig e»tiszteljik«
sulyat;  emeléskor ~ le-
gyink a legmesszebb-
menéleg Ovatosak, ko-
riltekint6k.



EMAGNETIZALO

MAGNETOFONSZALAG
LETORLESEHEZ

magnetofon készulékek tulajdonosai
A bizonyara tobbszdér felfigyeltek mar

arra, ~ hogy berendezésik nehezen
vagy egyaltalan nem torli le a régebbi
felvételeket. Sokan nem Is gondoljak,
hogy a hiba nem a magnetofonban, "ha-
nem a szalagban van. Segithetiink rajlta,
ha erés demagnetlzalét, magnestelenltst
készitiink.

El6sz6r Is szerezzink be egy un. Kki-
mend-transzformatort. A legmegfelel6bb
a radiéamatér boltokban kaphaté —
UBL 21-es vagy EL 84-es elektroncsdvek-
hez hasznéalatos — kimené-transzforma-
tor, csak egy kissé at kell alakitanunk.
Kilsé boritolemezét levéve megéallapit-
juk, ho%yan vannak dsszerakva a leme-
zek. Tobbnyire azt latjuk, hogy az E-
alakl vaslemezek egy Kéteget alkotnak s
az E-alakzat kozépso szarat tekercs ve-
szi korul (1., 2. abra). Az E-alakzat nyi-
tott részét rendszerint egymasra rakott
l-alakl koteg zarja le. Ha transzforméato-
runk Ilyen, akkor nincs kiléndsebb teen-
dénk, csak a lemezkdtegeket a 4. abra
szerinti sorrendben 0ssze kell raknunk,
igy az E-alaku lemezek nyitott része ki-
vilre keril. Vékony filcdarabot ragasz-
tunk ra. Ezutdn mar csak a bekapcsolas
van hatra.

A kimend-transzformatoroknak nég
kivezetésiik van, kett6 vastagabb, kettd
pedig vékonyabb huzalbél. Nekink csak
a vékony primér huzalra van szlksé-
gunk. Néhany méter hosszi, PVC-vel
vagy gumival szigetelt halézati zsinort
forrasztunk rajuk. A zsinért ajanlatos
panttal vagy forrléccel a transzformator-
vashoz ero6siteni, masképp a vékony hu-
zal konnyen elszakadna. A zsinér ma-
sik végére villasdugot szerelink, s ezzel
mar keész is a készulék, amely 110 és
220 V feszultséggel egyarant mikodtet-
het6. Minthogy halézati arammal dolgo-
zunk, jol szigetel6 mianyag-, fa- vagy
PVC-cs6b6l készitett és impregnalt do-
bozba szereljuk maéagnestelenltonket. A
filccel letakart felilet természetesen ma-
radjon szabadon s a doboz aljaval keril-
jén egy vonalba. .

KészlUlékink tulajdonképpen elektro-
magnesként mikodik. A magneses erévo-
nalak az E-alakd Idom kuls6é szaraitdl a
kdzéps6 részig huzodnak. Ezek az er6vo-
nalak semmisitik meg a szalagon maradt
remanens magnességet. Demagnetlzalon-
kat Ugy hasznaljuk, hogy a flices felile-
tet lasst, k6roz6 mozdulatokkal végigsl-
mogatjuk a szalagon. A korozést az orsé
szélét6l a tengelyhez kozeledve végez-
zilk a tekercs mindkét oldalan.

KULONBOZO ALAKU TRANSZEORMAZOR-LEMEZEK

£ -ALAKRA KAGW

OEMAGNET/IZATONK (SSZESZERELESE ES BEKOrESE
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JEGSZEKRENY—mo0s6gépbdl

legtobb héztartasban a
A moségépet csak heten-

ként, kéthetenként ve-
szik lgénybe a mosas né-
héany oOrajara. Egyébként ki-
hasznélatlanul all a furdé-
szoba vagy a konyha sar-
kdban. Pihendé moso6gépin-
ket azonban felhasznéalhat-

juk mas célra
jégszekrénynek.
A jég az ust aljaba ke-
ril, folé kosarat helyezink,
amelynek négy fiule az ust
peremén nyugszik. A kosa-
rat —amelyet a VK és HIM
moségépekhez méretezve az
1. 4bran mutatunk be — |

is, példaul

mm vastag, 20 mm széles
horganyzott lemezcslkokbdl
szegecseljuk 0ossze, d&ssze-
allitasahoz 4 mm atmérgjd
aluminium- vagy rézszege-
cset hasznéalunk. Az alkat-
részeket a 2—7. 4bran meg-
adott méretek alapjan ké-
szitjuk: a 2. &bra szerint 2
darabot, a 3. abra szerint
3 darabot, a 4. &bra szerint
2 darabot, az 5. abra szerint
3 darabot, a 6. abra szerint
3 darabot, a 7. 4bra szerint
2 darabot. Ezzel az 0Osszes
alkatrészt elkészitettik,
kezdhetjuk az  &sszeszere-
lést (X abra).

A rovildebb U-alaku alkat-
részek (3. abra) kozé he-
lyezzik a fllekkel ellatott
darabokat (4. abra). Ezekre
keresztbe szegecseljuk a
két hosszabb U-részt (4.
adbra). A harom abroncs (5.
abra) végeit a 6. abran lat-
haté lemezkékkel 6sszefog-
juk, azutdn beltlrél szege-
cseljuk a helyukre. El&szor
a legalsot, végul a felsét,
amellyel egyitt felszege-
cseljuk a befelé all6 két fu-
let Is (7. abra).

Most mar berakhatjuk a
kosarat, s benne az élelmi-
szert ,hitészekrénylinkbe”;
lezarhatjuk a moségép te-
tejét, amelyet — a Jobb hé-

szigetelés céljabol — érde-
mes vastagabb posztoda-
rabbal Is letakarni. Ha a
kosar lyukai tul nagyok,

srlibb szovésli haléba he-
lyezzik az élelmiszert.

helyreigazitas

Aprilisi szamunk ,,Optikai
fénymér6” c. cikkének 3.
adbraja sajnéalatos modon hi-
basan Jelent meg. A B gyl-
r helyes értékeit Ugy kap-
juk meg, hogy kockdiba
forditott sorrendben irjuk
be a fényértékszamokat és
a hozzajuk tartozé expozi-
ciés idéket. igy tehat a
szamsor 16-tal kezdédik és
0,75-dal végzédik.



PVC-MUNKAK

PV C-leiolyécsovek szerelésekor sok
pré, 5—10 cm-es hulladékdarab kelet-
ezik, amelyek rendszerint a szemét-

keriulnek. A csoévek anyaga kemény
C, amely — villany- vagy géazsutébe

téve — 100 C fok felett meglagyul, kép-
lékennyé valik. Ha Ilyen Aallapotban for-
maljuk meg, majd igy tartjuk, amig Ki-
hdl, azutdn méar megtartja L’J{' alakjat. A
PVC egyébként lombfiurésszel vagy fém-
flirésszel jol vaghaté, fémreszel6kkel re-
szelhets. A kulonall6 darabok PVC-
ragasztéval Osszeragaszthatok. A Héaztar-
tdsi Boltokban kaphaté szines »OxlIlin—
lakkokkal tetszés szerinti szinre be Is
festhetjuk G6ket.

FALI VIRAGCSEREP-TARTO készitésé-
hez 10 cm A&tmér6ji lefolydcs6bsl 4—3
cm-es hulladékdarab Is elég. Spirdlvona-
lat f(irészeliink ré&, s a legfels6, elvéko-
nyodott részt levagjuk. Majd a sttébhe
tessziik, ahol 2—3 perc alatt meglagyul.
Azutdn a spiral végét megfogjuk, egye-
nesre htzzuk és becsavarjuk. A falra
akasztva 2 kg sulyd cserepet is éallitha-
tunk cseréptartonkba, ha a spirdlszalag
szélessége legaldbb 15 cm (1. abra).

KISVASUTI ALAGUT készitéséhez 3
db 10 cm Aatmérdéjli csédarab szikséges.
Amilyen hossziak a cs6darabok, olyan
hosszG lesz az alagit |Is. A csdveket
egyik alkotéjuk mentén felvéagjuk, fel-
melegités utdn a nyilak Irdnyaban szét-
hajtjuk (2. &4bra), végul ,a harom darabot
O0sszeragasztjuk.

VAZAT Is készithetiink, ha agyagbél ki-
formalunk valamilyen vazaformét és
megszaritjuk. Azutdn egy hulladék cs6-
darabot melegitéssel meglagyitunk és ra-
hizzuk a forméara. Ha egyszerre nem si-
kertul, a forméaval egyltt visszatesszik a
stitébe s apranként végezzik el a forma-
zast. Kih(Glés utdn az agyagforméat va-
zankbdl kiutjuk. Végul aljat Is ragasz-
tunk rd PVC ragasztéoval (3. abra).

CERUZATARTO. Egy csédarabkabol
vékony szeleteket véagunk, majd mind-
egyiket felhasitjuk. Felmelegités utan a
esoszeletek kozul kett6t a két oldallap
alakjara hajlitunk, kett6t pedig egyenes-
re htizunk. Ez utébbiakat azutdn a két
oldallap megfelel6 helyére ragasztjuk, s
mar kész Is a ceruzatarté (4. &bra).

PAPIRSZALVETA-TARTO. Egy darab-
ka fabél enyhe ékalaka tombot fara-
gunk ki, s az ék vastagabb részén fél-
gombélyld reszel6vei hornyot reszelliink.
Ezutdn a csdédarabbdl kiiGirészeljuk a
megfelel6 forméat, felmelegitjik és a fa-
ékre simitjuk (5. abra).

KONYVTAMASZ. A hengerpalast alko-
téja mentén felvdgjuk a PVC-csdvet és
felmelegltjuk. A sut6bél kivéve az egyik
végét téglaval sima lapra szoritjuk, a
masikat pedig fémcs6darabkara hajlitjuk.
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HAZILAG IS KESZITHETUNK
ZUHANYOZOT

osszabb tadborozasra érdemes elkészite-
H ni a rajzon lathaté egyszer( zuhanyo-

z6t, amelynek el6allitasi koltsége alig
néhany forint, s nagy el6nye, hogy szo-
badban vagy szabadban egyarant hasznal-
hat6. Viztartadlya 10 literes régi petrdleu-
moskanna, amelyet mindenekel6tt gon-
dosan kitisztitunk. Bedntényilasara hor-
ganyzott badoghdl készitett tolcsért for-
rasztunk, hogy a tartdlyt konnyebben
megtolthessiik. Aljaba olyan Gn. herny6-
csovet forrasztunk, amilyen a permetezd-

7

el

készulékeken Is taldlhaté. Erre hlzzuk ra
a hosszl, hajlékony gumicsdvet, amelyen
a4t a viz a zuhanyr6zsdba Jut. Zuhanyro-
zsaként egy régi ontoz6kanna széréfejét
hasznalhatjuk, de badoglemezbdl hazilag
Is elkészithetjik. 18 cm hosszu fémcsére
htzzuk, amelynek masik végére gazcsapot
erésitink. Erre csavarjuk majd rd a tar-
talybol kivezetd gumicsé végét, s ez egy-
ben zuhanyozonk csapja Is, amely allan-
déan kéznél van, hiszen a zuhanyozo6fejet
a keziinkben tartjuk. Erdemes ezért egy
fanyélen vagy valamilyen mas fogén 4at-
bujtatni a fémcsovet, hogy kényelmeseb-
ben tarthassuk. Most mar csak 6ssze kell
kotni a tartalyt és a sz6érérézsat a gumi-
csével, s ha van viz, méaris zuhanyozha-
tunk.

fez

KOTTAALLVANY DROTBOL

gyszer( modon készithetink drotbol kottaallvanyt, amelyet ugyan 6sszecsukni nem lehet,

s szallitani Is nehéz, de otthoni hasznalatra, akar falra akasztva, akar asztalra allitva, jol

megfelel a célnak. Néhany méter S—~« mm j drot, némi forrasztéanyag és kis lgyesség
kell hozza csupan. A drétbo6l” 143 cm-es darabét csipunk le, egyenesre huzzuk, s ha nagyon
gorbe, kikalapaljuk. Az egyik végét 3 cm-es darabon laposfogoba fogjuk, és 90 fokos szogbe
hajlitjuk (1. abra). Majd sorra meghajlitjuk az elsé hajlltastdol 30 cm, 35 cm, 40 cm és Ismét
35 cm tavolsadgra (2. abra). Most satuba fogjuk a kész keretet, és asztalon vagy padlén Kki-
alakitjuk a sarkokat (3. dbra). A fels6 sarkan a 3 cm-es részt a szabad véghez forrasztjuk
(4. abra), alul pedig cs6érfogoval megadjuk a kivant hajlatot, és elhelyezziik a merevité palca-
kat (5. abra). Ezeket Is a helylkre forrasztjuk, majd a rajz szerint elkészitjuk a labakat
(8. abra). Miutan helytukre forrasztottuk 6ket, allvanyunk elkészilt. Ha még szines kerék-
parzomanccal be U festjuk, lzléses szép darabhoz jutunk.

ASZTALDISZ

u.£g.y. gyujtasd & toM t
I'me a modja, hogyan készithetink négy

gyufadsdobozbdl és kartonpapirbdl vegy

vekony furnérlemezbdl szép asztaldiszt.
Négyzetalakban fektessik a kartonlapra
a gyufasdobozokat, s rajzoljunk koréjik
3—4 ram-es szegélyt. Miutan a szegélyek
mentén kivagtuk az alaplapot a karton-
bél, ragasszuk ra a dobozokat az el6bbi
elhelyezésben. Felllre az alaplappal azo-
nos nagysagu fed6lapot ragasztunk. A
négy »fiokra« szines pamutszalb6l készit-
hetink fogantyldt. A doboztet6t diszitsik
szines fényképpel vagy valamilyen kép-
pel. a fiokokat téltsik meg gyufaval, s
lakdsunk UGjabb diszét maris az asztalra
allithatjuk.

II E III -II g Ve I
atdrgyakat, diszdobozokat, csiszolt la-
pokat szépen és tartésan diszithetlink,
ha 40—60 W-os vlllanypakaval minta-

kat égetink rajuk. El6bb azonban siméra

csiszoljuk a targyat, vagy — ha mar na-
gyon kopott — 1 mm vastag falemezzel
boritjuk. A feltulet el6készitése utan fel-
rajzoljuk a valasztott mintat, majd a Jo-
elore ~ bemelegitett villanypakéat ™ lassan,
O6vatosan végigvezetjik a diszités vona-

lain. Ha a paka nem éget eléggé, mert
a fa leh(itotte, 1—2 _Eercig pihentetjuk,
mig 0jb6l felmelegszik. Ha sotétebb™ ar-

nyalatot akarunk elérni, a pakat lassan
vezetjik és er6sen odanyomjuk a fahoz.
Vilagos lesz a vonal, ha a pakat gyorsab-
ban mozgatjuk és nem nyomjuk oda er6-
sen. A mintak beégetése” utdn az egész
dobozt vagj’ falapot kopéallakkal vonjuk
be. ez szép fényt ad a fanak.
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FORRASZTOON 3
A MOFEM-IRONBAN

forrasztoon célszerd ta-
rolasara és adagolasara
ligyes megoldas, ha egy
méretre vagott forrasztoon-
darabkat egy vastag betétes
nyomégom Ironba (Ver-
zatilba, Mofém-Irénba) he-
Iyezunk Jgy kénnyebb is a
munka, ha apr6 alkatrésze-

TUALLVANY

Ore Gsz(bél Is
Egrogtonogzhe%nk tdall-
vanyt, ha nincs kéznél
mas tltarto. M¢éhviasszal
toltjuk ki, s ebbe szlrjuk a
tuhegyeket nem szérédnak
lgy szét tldink.

UTKOZO A GOMBOLYU
RESZELON

ket forrasztunk, Javltunk. mikor a faalkatrészek
furatait gombolél” re-
szelbvei utdnadorzsol-
ZAR-OLAJOZAS Juk, huzzunk egy megfe-
GRAFITTAL lel atmér6ji anyacsavart
ar-olajozashoz a legjobb a reszelére utkdzének.
Z kendanyag a grafitpor. i
Konnyen hozzajutha- |
tunk: ?/ puha ceruza he-
gyét véglghuzogatjuk finom
cslszolopaplron. Vastag,
merev zsindrdarabot marto-
gatunk a porba, s ezzel a
Kulcslyukon at anélkil is a
zar belsejébe juttathatjuk a
kendanyagot, hogy a "zarat
le kellene szerelni az ajté-
rol.
SZERSZAMALLVANY SZEG ,VISSZAGORBITES
A MUNKAASZTALRA e VEKONY FABA
- . N me_ a modﬂa, hogyan gorbnhetjuk
indig a keziink tgyében lehetnek sze- vissza a legcélszt -libben vékony
M reléskor a szikséges kézil zerszamok, A faalkatretszekbﬁn athlalado iszegefl}(et
4 A1 kdcy il alan szeg végét eg aroméll reszelére haj-
v ,ha,vastag fémlemezbdl készilt Z-ala Titjuk, magJ]d a ?/ehajlo véget a faba ver-
ka allvanyt csavarozunk a munkaasztalra, juk.

s a legsziukségesebb szerszdmokat az all-
vany kulénb6z6 nagysagl és alaki kiva-

gasaiban, furataiban taroljuk.

HAROMELU #ISZELO

olvaséink figyelmébe

Tobb olvasénk érdekl6désére kozdl-
juk, hogy az »Ezermester« régebbi
szamaibol korlatozott mennyiségben
a kdvetkezék kaphatok:
az 1957-es evfolyambodl az

oktéberi és a novemberi szam,
az 1958-as evfolyambol az

aprilisi, ~majusi, juniusi, juliusi,
augusztusi, szeptemberi, oktéberi,
novemberi és decemberi szam,

az 1959-es évfolyamboél az
eddig megjelent szamok,

A felsorolt szdamok megrendelheték
az Ifjusagi Lapkiado Vallalatnal (Bp.,
VIIl., Blaha L. tér 1—3.).



abeceje

1iz6 lapszamunkban a csaladi hazak,

lakéso vizvezetéki berendezéseinek

szerelésével, javitasaval Ismertettik
meg olvasdinkat. E kézleményink folyta-
tatasaként most az elhasznélt viz elszal-
litasat biztositdé csatornarendszer épité-
sének és Javitdsanak legiontosabb tud-
nival6it mutatjuk be. Miel6tt azonban a
hazi csatornak épitésérdél vagy Javitasa-
rol szolnank, célszeri megismerked-
nink az egyes csatornarészek elnevezé-
sével.

Héazi bekoté csatornanak nevezzik az
utcai kozcsatorna mellékagat, ennek a
kdzcsatorna és a telekhatar, Illetve a ke-
rités kozotti, legtdbbszor eternit csébél
késziult szakaszat. A hazi csatorna e
szakasznak a telken belul, a tisztitdo és
lezar6 aknaig ér6 folytatdsa; benyulhat
az épulet ald lIs. Kiils6 alapcsatorna a
a neve a falon kl'vul foldbe fektetett
eternit csatornéanak, Egetlenul attol,
ho ?y sajat vagy koztele alatt halad.

elsé alapcsatorna az épulet alatt foldbe
fektetett csatornarész. Az egyes emele-

KULSO AUPCSAZOPM

HAZi CSATOPM ['\PAZ/Bflrdr6 CSATORMA
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teket un. ejtévezetékek kotik Ossze, ezek
mindig fugg6legesen haladnak. Az ag-
vezetékek a padléba vagy a pince meny-
nyezetébe er@sitett enyhén lejtés szaka-
szok. Csatlakoz6 vezetéknek nevezzik az
agvezetéktdl a »nyelbig«, a csaptelepekig
sth. vezeté rovid, rendszerint tiggoleges
csédarabokat. Vegul még két kifejezéssel
Ismerkedjunk meg: kilsé csatorna a ne-
ve az épllet kuls6 faldn, a szabadban
elhelyezett csapadékgy(jt6 csatornanak
(err6l mar irtunk lapunk februari sza-
maban), és szell6z6cs6 a neve az egyes
eJtocsovek fuggdbleges folytatasaként a
padlas folé “vezetett csdszakaszoknak,
amelyek nem Is annyira a szell6zést,
mint Inkdbb a leszivas biztonsagat szol-
galjak (A).

FONTOS ADATOK

A szell6z6- és alapcsatorndk kivételé-
vel a vezetéket tébbnyire PVC-, dlom-
SZOLOM MAGASSAG i

vagy ontottvas csovekbdl készitik. Soha-
sem vizszintesen vezetik &ket, mindi

Ltenek egy kissé. A lejtés meértéke 1—

Kis hazakban a csatornahalézat fel-
vevohelyel altaldban a kovetkez6k: a Kki-
6nt6 a falik(t alatt, a mosogatd, a mos-
do, a furdékad és a WC. A B tablazat-
rol leolvashatjuk a felvevéhelyeken ma-
sodpercenként atfolyéd viz mennyiségét,
az elvezetésikhoz szikséges PVC- vagy
6lomcsdvek legkisebb atmergjét, valamint
a blzelzaré atmérgjét és a vizzar ma-
gassagat.

A vezetékek és a felvevéhelyek kozott
a blzelzar6, mas néven szifon a legfon-
tosabb szerelveny Ez akadalyozza meg,
hogy a csatorndk nemcsak Kkellemetlen,
hanem sokszor mérgez6 blize visszasziva-

rogjon a lakasokba. Az S-, Illetve V-
tipustd elzarokat hajlithato  csdvekbdl
(6lom, PVC) készitik, Iegmelrebb pont-
]tukon tisztité nyilds van (C/J Forrasz-
assal, hegesztéssel kapcsolodnak a ve-

zet6khoz. Ontottvas csovekhez elbre yar-
tott, dntott blizelzarokat, »kortéket« hasz-

18«

nalnak, amelyek csavarozassal ergsithe-
ték az elemekhez (C/2). A blizelzarok
rendszerint a szell6z0khoz csatlakoznak,
igy a cs6vezetékben a hirtelen Iefolyas
kOvetkeztében el6alld szivas nem szivja ki
ki a vizet, s nem ereszti vissza a gazo-
kat az egyes elzarok vizzaralbol.
cs6atmérdk

J\z 4gvezetékek atmérdje két felvevlig
a nagyobbikhoz megadott mérettel egyez-
zék; "ha t6bb felvev6hely van, a legna-
gyobbhoz megadott atmérénél eggyel na-
Eyobbat hasznéaljunk. WC-ket kilon
ell bekdtni az ‘ejt6vezetékbe. Ha mégis
két WC-t akarunk egy agvezetékbe Kkot-
ni, az Aagvezetéket 100-as atmérdig bo-
V|thetjuk A WC-k agvezetéke nem lehet
hosszabb 2 méternél (Dj. Az ejtévezeté-
kek atméréje 50—125 mm ko6zott valtakoz-
hat, kis hazakban WC-khez 100, egyéb-
ként 60 mm a célszer(i cs6atmérd. A hazi

csatorndk és a hazi bekotcsatornak eter-
Imrt1 tcst‘)velnek bels6 atmér6je 30—60 mm
ehe

A csapadékcsovek, kiils6 csovek csak
a falon kival, kiilén vezetheték a hazi

csatornéaba. Legyen rajtuk olyan bizton-
sagi kioml6, amely visszaduzzadas ese-
tében lehet6vé teszi az eséviznek a sza-

badba valé kifolyasat.
torna 1—5 fokos lejtéssel

A kulsé alapcsa-
csatlakozzék

az (ttest alatti mellékcsatornahoz, a mel-
lékcsatorna magassaganak egyharmada—
nal. Ennek megfeleléen kell lesillyesz-

teni a tisztitdaknat; elbtte célszerl visz-
szacsap6 szelepet beépl’teni, hogy az utca
csapadéka ne duzzadhasson vissza a ta-
laj. szintjénél alacsonyabb helyiségekbe.
KUIéi.-'sen fontos ez "a vdlgyekben, lej-
tés teriileteken,

A CSOVEK megmunkalasa

Most pedig ismerkedjink meg sorra a
kulonb6z6 cséfajtak legfontosabb meg-



munkaldsi maddszereivel, legel6szor az
6lomcsévekkel (Eli). Minthogy az 6lom
290 Cc°-nal olvad, kénnyen forraszthatd,
de éppen ezért kell dvatosan banni vele.
Fakalapaccsal alakithaté, hajlithaté, la-
pithaté. Ha a csdvet hidegen akarjuk
hajlitani, toltsik tele szaraz homokkal
és végeit er6sen dugaszoljuk le, igy el-
keriulhet6d a berogyas, rancosodas. A fo-
démbe épitett dlomcs6-agvezetéket ki-
16n csatorndba, homok kozé fektessik és
kivilrél bitumenmaéazzal vonjuk be. Vé-
gll takarjuk be teherbir6 elemekkel,
mert az 6lom (és a PVC) nem birja a
terhelést.

A kemény PVC-, masnéven Vlnidur-
csdvek megmunkaldsa nagyjabdl azonos
az 6lomcsovekével. Forré vizben kony-
nyen formalhaték, meleg levegdvel gyor-
san hegeszthet6k. PV C-ragasztoval ra-
gaszthatok is; a szaradasi id6 24 ora.
Forré vfz levezetéséhez persze nem hasz-
ndlhaték, mert megolvadnak (E/2). Az
ontottvas cséveket a vizvezetéki csovek-
hez hasonléan erésitjik 0Ossze. (Lasd »A
vizvezetékszerelés &bécéje« c. cikkinket
lapunk é&prilisi szdméban.) llyen csove-
ket kulondésen a nem falba fektetett ag-
és ejtévezetékhez hasznalunk; &atmér6-
juk 2—6" (50—150 mm). Kivul-belul bekat-
rdnyozzuk és 2 méterenként bilinccsel és
bitumenes vagy 6lmos ledntéssel rogzit-
juk.

Kis épuletekben a hazi és az alapcsa-
torna anyaga szinte kizardlag eternit csé.
Belll kétszeres bitumenmaéazzal vonjuk be
a szennyviz tdmaddasa ellen. Karmantyuit
bitumenes kender- vagy jutakodtéllel és
cementtakarassal készitjuk. A karman-
tyd mindig a cs6 felsd, illetve a folyas
szerint innensé végén helyezkedjék el
Az eternit konnyen flrészelhetd, szilard
anyag, az eternit cs6é lefektetése tehat
nem okoz kulondsebb gondot. Az épile-
ten belll bilincsekkel erdsitjik a falra
vagy fodém ala (E/3).

A csatornafektetési foldmunkat (F) biz-
zuk szakemberre, mert a mély és kes-
keny arkot gondosan biztositani kell; a
biztositds nélkuli arok beomolhat és su-
lyos balesetet okozhat. Hanem a csa-
torna idénkénti tisztitdsat magunk is el-
végezhetjuk; egyszerl, gumllabdas szi-
fontisztitoval atnyomjuk a szifonokban
lerakédott és zaré dugo6t okozd szennyezg-
déseket az 4g- vagy ejtévezetékbe. Eny-
nyi ismeret birtokdban batran vallalkoz-
hatunk hazi csatorndk épitésére vagy Ja-
vitdsara, de ha bizonytalankodunk, in-
kadbb kérjik ki egy szakember tanécsat,
mintsem kéart okozzunk.

¢ 60-150°C
MEGMUNKAL

mmr-csL
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CSIBEETETO

ontos, hogy a Kiscsi-
F bék ne" tudjanak

beletaposni az etet6-
be. Rajzunk alapjan ha-
zilag Is készithetlink
csibeetetft. A valyl és
a belépést gatlé léc
alakja a két valtozatbol
tetszés szerint Kivalaszt-
hatd. A koénny( tisztit-
hatdsag érdekében a
valyuat lehet6leg hor-
ganylemezbdl készitsiik.
A legcélszer(ibb hossz-
méret 40—80 cm. Egy-
egy csibére 5 cm etetd-
reszt szamitunk. Tehét
pl. egy 50 cm-es etet6-
valyu 20 csibe etetésére
alkalmas.

SZOBAI MELEGHAZ

fsznovényeink tavaszi
D szaporitasara kivaléan

alkalmas az tres akva-
rium, amelyet szobai me-
legh4azza alakithatunk. Az
akvarium aljara kavicsot
teszink és Ulveglappal leta-
karjuk. Novényeink Igy a
legyokeresedéslg paras me-
leget kapnak. Az uvegla-
pokkal a leveg6ztetés tet-
szés szerint beéallithato.

MUANYA
CSIBENEVELESHEZ

tlos nélkul 1s felnevel-

hetjik a naposcsibéket

— muanyaval. Egy 2 li-
teres szélesszaju  beféttes-
tveghbe — deszkalapra sze-
relt foglalattal — 40 Wattos
1zz6t Illesztink. Az 1zz4 folé
kartonpaplrb6l — egy 25 cm
sugart kért a sugaranal
felvagva — lapos kipot ké-
szitink, s erre textllanyag-
bol fuggonyt varrunk. A
beféttesiveget kivilrél tus-
sal befestjuk, vagy beltlrél
gyertyava bekormozzuk,
ogy az_erds feny ne bant-
sa a csibéket. 1x0,6 m
alapteriletd Iada an 20 db
csibét kb. 4 hetes korukig
ellathat a muianya a szik-
séges meleggel. "Hivos éj-
szakdkon ajanlatos a ladat
— kis nyilast hagyva —
pokréccal letakarni.



AZ EZERMESTER ELEKTROTECHNIKUS-TANFOLYAMA

Egyenarami jel

relé ez az eng,ze[ﬁ
elektroméagneses készi-

1ék, az elektrotechnika
egyik legsokoldalibb szer-
kezete. A modern technika

sok teriiletén fontos szere-
pe van: Jelfog6k védik PI.
a villanymotorokat a talfe-
szultségtél, a halézatot a
foldzarlattol; relék mikod-
nek a bonyolult tavjelz6 és
tavvezérlé berendezésekben,
de éppt]gly nélkiuldzhetetle-
nek a telefonkdzpontokban
Is — hogy csak néhanyat
soroljunk fel alkalmazasa-
nak sok lehet6ségébdl.

Elektrotechnikai berende-
zések, modellek sth. készi-
tésekor sokszor szuksé? van
a barkacsolasban is Jelfogo-
ra. Hanem amilyen egysze-
rd viszonylalgkg <is jelfogok
%yakorlatl elkészitése, olyan
onyolult a szamitdsuk, mé-
retezéstik. E szamitasi mod-
szerekkel a szakkdnyvek
egyaltalan nem, vagy csak
nagyon keveset foglalkoz-
nak, ezért eEy egyszerd
relé méreteinek” meghatéaro-
z4sa is nehéz fejtérést okoz
a legtobb barkéacsolénak.
Hogyan Kkell tehat Kkisza-
mitani egy relé adatait? —
erre kapnak Utmutatast ol-
vasoink a kovetkezdkben.
A bonyolult szadmitasokat
Igyekeztink leegyszer(site-
ni, s ezért Ismertéetéstinkbdl
kihagytunk tobb olyan té-
nyezot, amelynek a barka-
csolasban nincs jelentésége
(pl. a behdzasi "id6). Né-

fogok meretezese es keszitese

hany képlet azért még I%y
is megmaradt, de ne ljed-
junk meg téluk, mert va-
amennill megoldhato a
négy alapmivelettel.

Altalaban a

fogokrol

A Jelfogok szerkezete egy-
szeri. Harom f6 részik
van: a vasmag, a tekercs
és a _jarom vagy fegi(yver—
zet. Altalaban aramkoérok
kapcsolasara hasznaljak
6ket, de mechanikai mun-
kat is végezhetnek (pl. kl-
lincskerék for atésal).

A vasmag lehet all6 vagy
mozg6. Az 4&llé vasmagos
relé “tekercse szorosan a
vasmagra simul; a vasmag
az aram bekapcsolasakor
lagyvas darabot (Jarmot)
rant magahoz (1. abra). A
mozgé vasmagos relé vas-
magja viszont elmozdulhat
a cséve furataban, amikor
tehat aram halad at a ‘te-
kercsen, a mozgé magot a
magneses eré a tekercshe
rantja (2. abra).

Ennyit magarél a Jelfogo-
rél, s"most lassuk a szami-
tdsokat. Leegyszer(sitett
szamitdsainkhoz "két alap-
adat szlikséges: 1 Mekkora
hizéer6t kivanunk jelfo-
gonktél? 2. Milyen feszilt-

jel-

séggel mikdédtetjik majd?
Példaként egy meghatéro-
zott Jelfogdé ~méreteit sza-
mitjuk ki a kovetkez6k-
ben, hogy lassuk, miként
kell hasznalni a képleteket.
Legyen tehat a huzéerd pl.
50 dg, s milkodjék Jelfo-
génk 20 V-os egyenaram-
mal. (Ez a Jelfog6-tipus a
barkacsolas legtobb terile-
tén Jol felhasznéalhato).

MEKKORA LEGYEN
A VASMAG?

Az elektromagnes
er6sebb, minél nagyobb
vasmagjaban az er6évonal-
slriség. Az erbvonals(ru-
ség értéke azt jelzi, hogy
hany erévonal halad at me-
rélegesen a vasrud kereszt-
metszetének 1 cm'-én. Egy-
sége a gauss, amely 1 erd-
vonalat Jelent négyzetcenti-
méterenként. Ha azt akar-
juk kiszdmitani, hany cm2
eresztmetszetli vasmag kell
jelfogonkba, a kovetkezd
képletet hasznéaljuk:

annal

P
=
50q0\2
B/
ahol P = a huzéerd (kg-
ban), F — a vasmag Kke-

resztmetszete (cmJben) és
B = az erfvonalsiriség
(gauss-ban). Minthogy a
vasmag mindségét nem is-
merjik, B helyeben J6 ké-
zépérték 5000 gauss. lgy azt
kapjuk, hogy F=P, tehat
ha 1 mm1l Keresztmetszet(
vasmag kell 1 dg huzéerd
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kifejtéséhez, 50 dg huzéerd-
hoz 50 mmb keresztmetszet
szilkséges. Ez kb. egy 8 mm
atmérdja kor terulete,
vagyis vasmagként 8 mm
atmérdjid vasrudat kell al-
kalmaznunk Jelfogénkban.
fTranszformatorlemezben
dgyvashan B = 10 000
gauss).

A TEKERCS GERJESZTESE

Az elektroméagnes hazé-
ereje nemcsak az erdvonal-
striséggel, hanem a fel-
csévélt menetek szamaval
n) és a tekercsen atfolyo
aramerdsséggel (I) Is ara-
nyos. A kettd szorzatat am-
permenetnek (In) nevezzik,

juk. Az In o&sszefliggés azt
mutatja, hogy vastag huzal-
bol —kevés menette ugyan-

akkora huzoéerejl tekercset

készithetiink, mint véko-
nyabb huzalb6l — sok me-
nettel. Minthogy a kevés-
menetli tekercs ellenallasa
kisebb, ezért kisebb fesziilt-
séggel Is mikodik, mint
S0 mentes parja. Ez lehet6-
vé teszi, ge/ ilonboz6 fe-
szultsegekke Is azonos ha-

z6erdt allithassunk el6,

Az ampermenetszamot,
amelyre még szikséglnk
lesz a késébbiekben, a ko-
vetkezd egyszerli 0Osszefig-
géshdl kapjuk meg:

In « 100 * h

De milyen hosszi legyen

Lelfogonk tekercse? Altala-
vasmag_éatmérdjének

2, 3, 4, 5-szorosére szoktak
venni. Ha jobb minGségi
vasmagot hasznalunk, a te-
kercs hosszat 4—8-szorosa-
ra Is vehetjuk, aszerint,
hogx Jelfogonknak mekko-
elyen kell elférnie. A

ml jelfogonk tekercsének
hossza a vasmag atmérgjé-
nek haromszorosa lesz. Ek-
kor h-8 «3- 24 mm = 24
cm, a gerjesztés pedig (In)
100'2,4 - 240 ampermenet.

A TEKERCS

A feltekercselésre kerilé
huzal meéreteinek meghata-
rozasahoz mar minden ada-
tot kiszamitottunk, csak egy
hianyzik még: a _tekercs
kozépatmérdje. Erdekes,
hogy ennek "nagysagat Ieg—
tébbszor  becsléssel  vagy
probalgatassal szoktak meg-
allapitani, holott egy ko-
zépértékkel elég pontos
eredményt kaphatunk. Ab-
b6l Indulunk ki, hogy kb.
170 ampermenet jut egy te-
kercs keresztmetszetének
minden cm-ére. Példank-

mert az aramerdsséget ter- ahol h - a tekercs hossza ban a tekercsnek 240 am-
mészetesen amperben mér- (cm-ben). permentesnek Kkell lennie.
tekercstAblAzat
(A huzalban megengedhetd arams(riség 3 A/mmt)
< 4 Kereszt- Megen- S114 5 Amper-
Huzalat- Zoman- “ Ellenéllas . Menetszam
méré6 mm cozott mm mrs::fet te%ﬁglhéesmA hm/m  Stly g/m n/cm* Inr]j;?iiit*

0,05 0,065 0,00196 0,00588 9.1 0,019 22400 134
0,06 0,075 0,0028 0,0084 6,31 0,027 16900 144
0,07 0,085 0,0039 0,0117 4,64 0,037 13200 155
0,08 0,095 0,0050 0,0150 3,55 0,048 10500 157
0,1 0,115 0,0079 0,0237 2,22 0,074 6920 162
0,12 0,14 0,0113 0,0339 1,55 0,105 4860 165
0,13 0,15 0,0133 0,0399 1,32 0,120 4240 169
0,15 0,17 0,0177 0,0531 0,99 0,164 3280 174
0,17 0,19 0,0227 0,0681 0,772 0,210 2610 178
0,19 0,21 0,0284 0,0852 0,617 0,260 2160 184
0,2 0,22 0,0314 0,0942 0,557 0,289 1966 185
0,22 0,24 0,038 0,114 0,460 0,350 1652 185
0,25 0,27 0,049 0,147 0,357 0,449 1308 186
0,3 0,33 0,071 0,213 0,248 0,645 874 186
0,35 0,38 0,096 0,288 0,182 0,875 658 189
0,4 0,43 0,126 0,378 0,139 1,140 513 194
0,45 0,48 0,159 0,477 0,110 1,425 414 196
0,5 0,54 0,196 0,588 0,0895 1,780 325 196
0,6 0,64 0,283 0,849 0,0618 2,756 233 198
0,7 0,74 0,385 1,155 0,0455 3,470 175 201
0,8 0,85 0,503 1,509 0,0348 4,53 132 203
0,9 0,95 0,636 1,908 0,0275 5,73 105 204
1,0 1,05 0,785 2,355 0,0223 7,07 87 204
0 0 0 0 0 0 0



ami 1.41-szer tobb annal az
ampermenetszamnal, ami 1
cmsre Jut. Kovetkezésképp
a szukseges keresztmetszet
141 cm’. Ha ezt a sza-
mot a tekercs hosszaval (h)
elosztjuk, megkapjuk a te-
kercs vastagsagat (1,41:24 *
0,588 cm), felkerekitve 59
mm (3/a. abra). A tekercs
kozepatmemjet ezzel mar
onnyen meghatarozhatjuk
(3/b. ra).

A HUZAL VASTAGSAGA

Most méar minden adat
egyutt van ahhoz, hogy Ki-
szamitsuk a felcsévélendd
huzal vastagsagat a kovet-
kezd képlethd

q=_

U « 1000
ahol ¢ =1 m hosszt, 1 mm*

keresztmetszetl huzal faj-
lagos ellenallasa (vorosréz-
nel 00179). D = a tekercs
kdzépatmerdje (mm-ben),
In = az ampermenetek sza-
ma, U = a tekercsre kap-
csolt fesziltség.

A megfelel6” értékeket a
képletbe helyettesitve azt
kapjuk, hog q = 00107
mm2 Most tablazatunk har-
madik oszlopdban megke-
ressik ezt a szamot. Ha
nincs benne pontosan, ak-
kor a legkdzelebbit valaszt-
juk, de "a nala nagyobbat
(00115) Ugyanabban sor-
ban — az €ls6 oszlopban —
Ieolvashatjuk mil vas-
Esagu huzal szi seges a

ercshez: d — 0,12 mm.

A MENETSZAM

A tablazat negyedik osz-
lopaban azt is lathatjuk,
milyen erés aram halad at
a tekercsen: 00339 A. Erre
az adatra azért van szilksé-
gunk, mert, a tekercs me-
netszamat ugy kapjuk meg.
hogy az ampermenetszamot
a tekercs draméanak amper-

szamaval elosztjuk. Tehéat
In:n = 240:0,0339 = 7080 me-
net.

A HUZAL LK HOSSZA £S
SULYA

A jeliog6tekercshez szuk—

séges huzal hossza: L =
3,14 wD « n. Példankban D =
159 mm - 0,015 m. ig

a
hosszlsdg L - 3,14+0,0159 m
7080 = 3534 m. A huzal be-
szerzéséhez ajanlatos ismer-
nink a sulyat Is. A tabla-
zat hatodik™ oszlopabdl 14t-

hat6, hogy egy méter 0,12
mm atmerolu vezeték su-
lya 0105 g = 00105 dg. Eb-
bél klszamlthatjuk hogy a
szikséges mennyise’g 0,0105
X 3534 = 371 dg.

Jelfogot egy vagy két te-
kerccsel készjthetink. Az
egytekercses jelfogdkban a
vasmag egyenes vagy U
alaki (4. dbra). Az ut6bbi
esetben két mkoédé méag-
nessarkot kapunk, tehat a

hGzéers is kétszeres. Ezért
a tekercset csak fele huzd-
erejlire  kell méretezni,

mert mindkét végének mag—
neses hatasa érvényesil.
kéttekercses Jelfogok sza-
mitasakor hasonld a hely-
zet (5. abra). Itt két te-
kercs lesz magneses, a ko-
zépatmér6 meghatarozésa-
kor tehat a Kkét tekercs
hosszadnak osszegével sza-
molunk.

A gerjeszt6 aram kikap-

csoldsa = utan a vasmag
csjyakran magneses marad,
ok esetben el sem engedi
a jarmot. Ennek elkerllé-
sére a behlzott jarom és a
vasmag kozott  tizedmilll-
méteres rést kell biztosita-
nunk. Ha a jaromba kis réz
vagy aluminium szegecset
utink, s fejét a kivant vas-
tagsagra lereszeljuk (1. ab-
ra), Jelfogonk makoédese hi-
batlan lesz.

az Erintkezé6k

Aramkérok kapcsolasara
célszerli megoldas a 6. ab-
ran lathaté szdogemelty(s

szerkezet. A jarom L alakud
lagyvas, amely az alaple-
mez végén billeg. EImozdu-
lasa alig 06 — 1 mm. Ol-
dalracsliszasat az alapleme-
zen fielhajlitott nyelvecske
akadalyozza meg. Az emel-
ty végére szigetel6betéttel
csatlakozik a k6zéps6, moz-
g6 érintkez6lemez. Az érint-
kez6lemezek anyaga alta-
laban 0,3—05 mm-es réz-
vagy bronzrugé. Gyengébb
aramok kapcsolasdhoz elég
az érintkezési helyen Kkissé
kidomboritani a lemezt, er6-
sebb dramhoz azonban a ru-
gélemez végébe ajanlatos
érintkez6gomboket szege-
cselni. A legbiztosabb kap-
csolast azonban kettds érlnt-
kez6ju lemezekkel érhetjik
el (7. abra).

A mozg6 vasmagos jel-
fogékban J6 megoldas a 8
abran lathaté egyszer( szer-
kezet a vasmag sUrlédéasa-
nak csdékkentésére. A  két
ovalfuratba illeszked6 csa-
pok csak hossziranyld el-
mozdulast engednek az L
alakl vezetélemeznek. A
mozg6é vasmagot vagy a be-
hizott jarmot sajat sulya
vagy gyenge rug6 hazza
vissza eredeti helyzetébe.

A jelfogotekercsek csévé-

jét  barmilyen szigetel6-
anyaghdél — pl. 1 mm-es
prespanlemezb6l — készit-

hetjik. A huzalt gondosan
tekercseljik a csévetestre,
a menetek szorosak legye-
nek. A kész tekercset sar-
ga olajpapirral vagy acetat
miselyemmel vonjuk be.

A kévetkez6 lapszamunk-
ban néhany gyakorlati pél-
dan is megismertetjik ol-
vasoinkat a jelfogok fel-
hasznositasaval és kapcso-
lasaval.



az olvasdinak
ajanljuk:
A TERMESZETTUDOMANYOK
ZSEBKONYVE

783 oldal, egészvaszonkotésben 70— Ft.

Az eredeti, sok kiadast megért német kony-
vet az Ujabb eredmények alapjan a szerkesz-
ték kiegészitették. Mindazokat az ismeréte-
ket tartalmazza, amelyeket a természettudo-
ményok korébdl a ma emberének tudnia
kell.” Ezernél tobb képpel, tablazattal, fény-
képpel.

Székely Lérant: VAJARISMERETEK

332 oldal, 395 abraval, ara kotve 27— Ft.
A gyakorlati banyamunkahoz sziikséges alap-
ismereteket kozli,

Czabalay Léaszl6: EPULETLAKATOS SZAK-
MAI ISMERETEK

179 oldal, 226 abraval, 6ra flizve 12— Ft.
osszevontan kozli ket szakma: az épiletla-
katos és a szegezOlakatos szakma ismeret-
anyagat.
Suranyi—Rdzsa: MOTOR, MOPED, ROBOGO
Motoros vizsgaismeretek.
412 oldal, 400 abra,
Koétve 27— Ft.
Célja a motorkerékparvezet6i vizsgira val6
el6készités. Kezdé motorosokhoz szél; tar-
talmazza a szakvizsga kérdéseit és a helyes
feleleteket. Tipusismertetést is kozol.

Dr. Sevcsik Jend: FENYKEPEZES (Ipari Szak-
konyvtar.)
366 oldal, 281 abraval, ara flizve 22— Ft.
Hivatasos és amatér fényképészek kapnak
részletes eligazitast e konyvben mindarrol,
amE Ig I{otoeszkézbkrc’il és eljarasokrol tud-
niuk kell.

Lukacsovics Ferenc: HAZAI NEGATIVANYA-
GOK (Fotosorozat 22)

112 oldal, 107 &braval, ara flizve 8— Ft.

Beszerezhet6k az allami konyvesboltokban.
Postai, utanvétes szallitisra megrendelhet6k
az Allami Konyvterjeszt§ Vallalatnal (Buda-
pest, 4. Postafiok 144). Egyéni vasarlok leg-
alabb 50— Ft Osszértekl rendelésének szalli-

tdsa portémentes.

szines mellékletek.

DOBOZ
tirokszarhol

ok olvasénk érdeklédé-
Ssét felkeltette az a mo-

dern, tetszetds cirokcsil-
lar, amelynek elkészitési
maédjat lapunk februdri sza-
méban Ismertettik. A cirok-
szarbél készithet§ szamta-
lan, oOtletes, szép targy ko-
zUl most egy Ujabbat™ mu-
tatunk be, ez Is egyszerien
0sszeallithatd, s ha “Ismerjik
a cirokmunka apré foga-
sait — kés6bb majd nehe-
zebb feladatokra is vallal-
kozhatunk.

Csinéaljunk most tojastar-
t6 dobozt, hasznos lesz a
haztartdsban. Nyolcrekeszes
dobozhoz nyolc "darab 1 cm
vastag, 10 cm hosszusagul
és 47 darab 6 mm vastag,
25 cm hosszUsagl cirokszar
szlikséges. El6bb ,Epits-
format” készituink, amely
pontosan vezeti majd az
egymas mellé sorakoz6 széa-
rakat, tehat egyik sem ,16g-
hat ki" a sorbdl, egyik sem
illeszkedhet ferdén. Format
agy készitink, hogy harom-
harom 1 cm vastag, 0ssze-
tlizott cirokszarat egymastol
25 c¢cm tavolsagban "puhafa-
tdblara erdsitink, majd t6-
lik 1 cm-nylre — tehat
egymastél 21 cm-re — két
szalbol allo ,cirokfalat" td-
zink a tablaba. Keresztben
még harom darab 27 cm
hosszlusagu cirokszarat er6-
sitink el utkozének, s
maris kezdhetjik a doboz
Osszeallitasat.

A ciroksorok kozé két-két
10 cm-es cirokdarabot cstsz-
tatunk, s keresztben 6 mm
vastag szarakat tlizink hoz-
zajuk. Az otodik szarat mar
az el6z6hdz is hozzéerdsit-
juk, s igy tesziink minden
kovetkezovel. Amikor elké-
sziult a doboz alja, klvesz-
szik a formabdl és megfor-
ditjuk. A két-két rovid
szarhoz még két-két darabot
tizink hozza, s ezzel mar
a doboz rovid oldalai is el-
késziltek.

A két hosszabb oldal és a
fed6lap dsszeallitdsahoz de-
rékszoget alakitunk ki 11 és
25 cm hosszU cirokszarak-
bél. A 25 cm-es darabokat
a hosszabbik szar mentén



egyenként szabhatjuk le. A két oldalt
nyolc-nyolc, a fed6lapot Ifi cirokszar al-
kotja. Az els6 négy cirokszarat egyszerre
erdsitjuk o6ssze harom gombostlvel, a
kovetkez6ket mar egyenként tlzzik az
el6z6khoz.

Miutdn a doboz hosszabb oldalait az
alaphoz és a révid oldallapokhoz gombos-

tiztik. a fedél felszerelése kovetkezik.
A DOBOZALJA
T
il ' .
ol 1

li u

AZ,,EPITO-FORMA ™
w? ALAPRAJZA

Természetesen a -csukldspantot« Is cirok-
szarbol készitjuk. Ot szakaszbél allo ten-
gelyének masodik és negyedik darab-
jan 4 mm vastag cirokszarat farunk at,
majd a toébbi darabon hasonlé atmérdji
furatokat készitink s a tengelydarab-
kédkat egymasra huzzuk.

Most mar csak a doboz csinositdsa van
hatra. A cirokvégeket félbevagott cirok-
szarakkal letakarjuk, az oldalakat pedig
vékony cirokszarakkal diszitjuk. A do-
boz belsejét néhany cirokdarabbal nyolc
részre osztjuk — ezekbe tesszik majd a
tojasokat. Zéarat, lakatpantot drétbo6l vagy
bérb6l készithetink dobozunkra. Asztali
cigarettatartét, kézimunkadobozt, evé-
eszkOztartdot, cukortartét Is Osszeallitha-
tunk hasonlé maédon.



FORGOZSEMOLYOS
TEHERKOCSI

lvaséink kérésére most

egy forgbézsdmolyos te-

herkocsi leirdsat kozol-
juk. Szem el6tt tartottuk,
hogy kénnyen, egyszeri
eszkozokkel készithessék el,
s akar kezd6é modellez6k is
megcsinalhassak.

A munkat a forgbézsdmo-
lyok d&sszedllitasaval kezd-

radt, tegyuk helytikre a ke-
rékparokat, ugy, hogy min-
den kerék mellé, kivil egy-
egy 05 mm vastag alatétet
helyezziink. Majd az egyik
tengelyvéget a ~ csapagyba
Illesztve, a zsamolyoldalt
kissé kihajHtjuk és helyére
pattintjuk "a masik tengely-

juk. Mindenekel6tt beszer- A kocsi platéjat (8. abra)
z6nk negK teljes Pannonia, 5 h H M bakelitlemezbdl
kocsikeré JJart (* db kere- Ip W | furnérbol) vagjuk
ket és 4 db tengelyt). A Ki, « Két mellgerendat (9.
zsamoly oldalait (2. ébra) 1 &bra) pedig 05 mm-es le-
mm-es rézlemezb8l készit-T'mezbdl készitjik. Két na-

Juk, négy darabot. A fura-
tokat egyszerre, a négy le-
mezt osszefogva farjuk ki.

A négy-négy kisebb furatba
a 3. abran lathaté 16 darab
csapot szegecseljiuk, ame-

lyeknek szara kifelé all. A
4. 4bran lathaté alkatrészbdl
négy darab, az 5 Aabran
bemutatott alkatrészbdl két
darab kell. Ugyancsak 1
mm-es lemezbh6l készitjuk
G6ket. Az olajhazat (6. abra)
03 mm-es lemezbél vagjuk
ki és hajlitjuk meg.

NzeA z'T th« A
o0sszeforrasztjuk. Az 4bran
LA”-val Jelzett alkatrész a
vondhorog felfogasara szol-
galhat.

ost

A n%/olc hordragot_ (7. ab-
ra) 05 mm-es lagy rézle-
mezbdl készitjuk, s kozépen
6sszeforrasztjuk. A legfelsd
rUgéIaP meghajlitott vége a
zsamoly oldalaba szegecselt
kis csapokra kerdl (1. abra).
A zsamolyt mattfeketére
fessik be. Miutdn megsza-

174

gyobb furatukba (itk6z6 ke-
rul. A két kisebb furatnal
erdsitjuk &ket a platéhoz.
Az eg){(lk mellgerendara he-
lyezzUk azutan a 05 mm
vastag ixa mm-es szégvas-
bol Keszilt korlatot (I, ab-

H (12. &bra

%yancsak 05
mme-es lemezb6l” vagunk Ki.
A két mellgerendat befest-

P rw p b
B), amelyet u

J“b “ a Platéhoz erdsitjuk.
3 el a T1ék-

< ébra) | mm-es
ormib6l, A kis gomboket
fcfrijausg™! és reszeléssel

ilsaltjuk ki. A fékkarcsap-
e«y alatt 1 mm atmeérgji
fardoval 5 mm mélyen beiu-
runk a mellgerendaba. Ez
lesz a fékkar also csap-
agya, Ezutan a fékkar sza-
rat atdugjuk a fels6 csap-
agyon, rahtzunk e?(y ,5
mm vastag drothél Készilt
kis gy@rdi (120 4bra C), s
beallitjuk az als6 csapagy-
ba. A kis gydrit feltolva a
felsé csapagyig, itt forrasz-

tassal vagy festékkel rog-
zitjuk. Ez a kis gy(rd aka-
dalyozza meg a fékkar Ki-
esését.

A belsé korlatot
05 mm-es lemezb6l for-
rasztjuk oOssze (a 10. abra
szerint) és festés utan a
latbhoz szegecseljik. A
ét korlat kozott 20 mm ta-
volsag Ieg{en. lde 1 mm-es
lemezb6l készilt lépcséket
is tehetlink (13. 4bra), ame-
lyeket alulrél erdsitink a
latéhoz. Uﬁyelj[]nk arra,
ogy ne akadalyozzak a
forgézsamolyt, és'végik leg-
feljebb 2—3 mm-nyire alljon
ki a platé szélén. A szal-
litmanyt tarté gerendakbol
12 darab kell; 05 mm-es le-
mezbdl hajlitjuk 6ket (14
adbra) és a fels6 végikbe 1
mm-es drétbdl hajlitott ka-
rikat teszink (14." 4bra D).
Festés utdn a tartokat a
platéhoz szegecseljuk.

Most a platd két M3-as
furataba feltlr6l egy-egy 15
mm hosszl, sullyesztett fe-
jd csavart hajtunk be. De
elébb 1 mm-es alatétet ha-
zunk a csavarszarra, majd
ratessziik a forg6zsamolyt.
Végul a 15. abran lathato
0,5 mm-es lagy rugélemezt
és a két M3-as anyat sze-
reljuk fel. s dgy “hlzzuk
0ssze 6ket, hogy a zsamoly-
nak (a rugélemez elleng-
ben) korulbelil 1 mm-es Ja-

szintén

téka Iegyen. A rugélemez
megakadalyozza a plato bil-
legését. A szallitmany;
ronkfa, amelyet vékony

vessz6bdl vagunk.
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FOGCEMENT HEZAGOK
KITOLTESERE

ézagok Kkitbltésére, betd-
H mésére, csapolt Illeszté-
sek rogzitésére hazilag

is készithetink fogcemen

tet. Két keverék szikséges:
.10 rész Uvegport és 30 rész
cinkoxidot szarazon 0ssze-
kevertink. 1l. 10rész borax-
ot 30 rész forr6 vizben fel-
oldunk és 5 rész 50 szazalé-
kos cinkklorid-oldatot
adunk hozza. Felhasznalas-
kor az elsé keverékbdl egy
borsénylt Gveglapra tesziink
s a masodik oldat néhéany
cseppjével Osszekeverjluk.
Ezutdn azonnal felhasznal-
juk, mert a fogcement na-
gyon gyorsan Kkot.

ezistvizsgalO

folyadék
a azt szeretnék tudni,
hogy valamely targy
ezUstbél  van-e, vagy

méhviaszt) vizfurd6n
osszeolvasztunk,  Ossze-
keverjik, formaba ont-
juk, majd a szokasos
maddon hasznaljuk fel.

SZONYEGTISZTITO

nom terpentines
Fszappant aprora

vagunk, megszarit-
ritjuk és aprora torjuk.
Lemérink  bel6le 40

részt, s 25 rész ammo-
niakszodat, 20 rész tri-

tartalmaz-e ezistét, 10 g to-

mény salétromsavbol és 1
g kallumbikromatbol készit-
etink vizsgalé folyadékot.
Ha a lecsiszolt feliletre
cseppentett folyadék voros-
barna nyomot hagy, a targy
ezlstb6l van. Ha a voros-
barna folt mellett zéld szi-
nez6dés Is lathatd, sok réz
is van az 6tvdzetben.

GYOMIRTO FOLYADEK

7 rész poritott vas-
szulfatot 3 rész nat-
riumbiszulfattal 'dssze-
keverlink, majd e keve-
rékbél *» kg-oi 10 liter
vizben feloldunk. Ha ez-
zel az oldattal a kert
Utjait, szegélyeit meg-
loosoljuk, ~a” gyomno-
vénye néhan nap
alatt elszaradnak.

HAJTOSZI-VIASZ

j hajtoszijakat  esti-

[+ szasgatlas  céljabol

kilénféle viaszkeve-
rékekkel szokas beken-
ni. Hazilag is készithe-
tink ilyen viaszkeveré-
ket: 23 rész kolofoniu-
mot (feny6gyantat), 9
rész gyapjuzsirt, 10 rész
parafint, 4 rész faggyuat
és 4 rész montanviaszt
(esetleg helyette 6 rész

sét,valamint 4 rész

|Earadiklérbenzolt adunk
nozza. A vegyszeredet
%ol Osszekeverjuk, s
elhasznalasig jol  z&-
roédé dobozban taroljuk.
Szbnyegtisztitaskor =~ 1
rész "konny(ibenzint &n-
tink hozza, végul 30
rész  vizzel felhigitjuk.
Ha alapos porolds utan
a szOnyeget ezzel az ol-
dattal atdorzsoljik,
visszanyeri eredeti szi-
nét, fényét. A kezelés
egy Idei? védelmet
nyujt a molyok ellen is.

SZUNYOGFUSTOLO

Avizparti Gdulékben a
/1 szinyograjok lehetet-
-zX lenné teszik a szabad-
ban valé tartézkodast nyari
estéken. Elriasztdsukra "héa-
zilag is, készithetink szu-
nyogfistolé szert, amely
meggyujtva lassan, fisto-
logve ég el. 1 liter tliben
50 g kaliumnitratot és 5 g
citromsavat oldunk fel. A
vegyszerek feloldasa utan
S0 g dextrint is adunk az
oldathoz, majd annyi fi-

részporral itatjuk fel, hogy
0sszenyomva még gyurhato
legyen. A keveréket rud
alakira préseljuk, s langyos
helyen megszaritjuk. A fus-
tot illatosithatjuk is, ha il-
latos gyantat (témjén stb.)
vagy Szagos fuvet  (szagos$
mige, menilotti fléra,
meggyfalevél sth.) keverink
a szerhez. A szaritott rudat
gyertyatartoba helyezzik és
meggyujtjuk; a keletkezd
flst tavoltartja a kornyék-
ré6l a szunyogokat.

LANGMENTESITO
BEVONAT FAHAZAKRA

Ve
fabol készilt hét-
égi hazak, mellék-
Uletek  rendkivil
tuzveszélyesek, a nyari
szarazsagban  konnyen
tizet fognak. Megfelel6
kezeléssel azcpiban
megévhatﬂ'uk Oket a
tliztél, illetve elhamva-
dastol. 50 rész vizben
25 rész viziveget ol-
dunk fel, majd 25 rész
sulypatot és 1 rész bo-
raxot keverlink el ben-
ne. Az olajfestékhéz ha-
sonlité vegyszerrel a fa-
hézat egyméasutan két-
szer bemézoljuk. A fa
beszivja az anyagot. A
langmentesit6  folyadé-
kot szinezhetjik is, ha
szines festéket keve-
rink hozza.

UVEGJELZO FOLYADEK

ét oldatot készitink: I.
K 250 rész vizben 18 rész

natrlumiluoridot és 35
rész kaliumszulfatot oldunk
fel. n. 250 rész vizben 28
rész tomeény kénsavat és 6
rész cinkkloridot keverink
el. A két oldatot kilén-ki-
16n edényben taroljuk, csak
Osszedntve tamadjak meg
az Uveget. Uvegmarataskor
viaszbdl vagy parafinbél
készitink talacskat s mind-
két oldatb6l egyenld részt
ontink bele. A két oldatot
O0sszekeverjuk, s a maratas
helyét tébbszor beecsetel-
juk.”



VILAGITASI  NEGOLDASOX

e néhéany otlet akvariumunk vi-
Irégitésénak megoldasahoz. Ha
fénycsovet alkalmazunk, ezt cél-
szer(i megfelelé alakd ernyével bur-
kolni. llyen erny6t latunk az 1. ab-
ran, kivitelezésére a 2. dbra ad ut-
mutatast. Az erny6 két véglapjat
15—2 cm-es fabol készitjik, erre
hajlitjuk az 1 mm-es aluminium-
lemezt. A véglapokra szereljik az-
utan a fénycs6-armatdrat. Fénycsé
hijan mignon-foglalati égdéket sze-
relhetiink a két véglapra. Az égbk és
a medence lveglapja kozott legalabb
1 cm tavolsag legyen.

Belsé vildgitasra, dekoréaciés cé-
lokra jo vildgitast kapunk, ha az ak-
variummal azonos hosszlsagu, 20
mm atmérdéjli, kémcsé alakl (liveg-
cs6be auté-szofita égbket helyezink
(3 4abra). Ha a héal6zati fesziltség
110 V, akkor 10 db 12 W-o0s, ha
220 V, akkor pedig 10 db 24 W-os
ég6t kapcsolunk sorba. Az égék Kki-
vezetését vizhatlanul zaré6 gumi- KETERU
dugon keresztiil kéter( gumikéabellel GUMI- -
oldjuk meg. Gumidugét 10 mm vas- KABEL
tag, lagy gumilemezbdl, éles, vizes
késsel vagunk ki, majd fémreszel6-
vei alakitjuk a pontos méretre. Ko-
zepén a kébel kivezetésére lyukat .

farunk, a kabel atmérgjénél kisebbet MIGNON OPAUZZO
(5. abra). ' (15 -25 Wj

Rejtett, viz alatti vilagitdsra mig-
non gyertyaég6ket is hasznalhatunk; )
az el6bbiekhez hasonléan kell be- UVEG VATTA
szerelniink 6ket a megfelel6 méret(
tvegcs6be (4. abra), A foglalatrészt GUMIDUGO
tveggyapottal letakarjuk. Az izzékat

koromlakkal befestve szines vila-
© KETERU

gitast kapunk. Vigyazat, gondoljunk "
GUMIKABEL

a tokéletesen vizhatlan tomitésre és
szigetelésre. A viz alatti kabelt meg-
toldani életveszélyes!



VIZSZINTES: 1. Kdnnyen
elkészithetd, praktikus szer-
kezet. — 6. Kivételes étel,
amit (sok egyébtél eltekint-
ve) még nem a tabortizén
sitink meg. — 10. Labdat
fog6 (kapus). 12. Egyszer(
Irodai segédeszk6z, amelyet
azonban egyéb téren U Igen
sok célra alkalmazhatunk. —

EGY KIS
VIZCSAFSZERELES
Barkéacs Taddor felcsa-

pott  vizvezetékszerel6-

nek. A csepeg6 csapot,
bar még ilyet nem javi-
tott, a legaprobb részle-
tekig  szétszedte, de

Osszedllitania mar  se-

hogyan sem sikerdlt.

Pedig még azzal is

megprobalkozott, _hogy

kilon lerajzolt minden
alkatrészt = keresztmet-
szetben, hatha papiron

13. Forditott néveldé. 15. . .
egy bizonyos bintetést (bor-
tonben). 17. HajnalszIn. 18
Egzétikus futomadar. 20. Uj-
sagjaim, kozléseim. 22. KC.
23. Divat, Idegen nyelven.
25. Eszkéz a vlllamosvas-
utak  Irdnyvéaltoztatdsahoz.
27. ldumeal. 29. Egy szovjet
varos Lakéja. 30. Hadaik. 33.

kdnnyebb a szerelés. De
meég igy sem boldogult.
Segitsunk  neki, firjuk
meg, milyen sorrendben
kell a csap egyes da-
rabjait egyméasra sze-
relni. Elég a szamok
helyes sorrendjét bekil-
deni. )
MEGFEJTESEINK:

Keresztrejtvény: Fird6-
vizmelegité. Diszkovécsolas.
Lemezmegmunkalds. Vil-
lanydaralo. .

Kérdéseink: 1. Eg6 ben-
zlntartalyt homokkal vag
széndioxid-habbal lehet el-
oltani. 2. Melegitéskor a Jég,
a legtdbb anyaggal ellentét-
ben, 6sszehlUzédik.

KONYVJUTALMAINK:

Kiss Géza, Kispest.
Kormendi Miklés, Magléd.
— ifj. Poéloskei Gyula, Bu-
dapest. — Mészaros Csaba,
Budapest. — Dimitrlu Achil-
ledsz, Székesfehérvar.
Németh Jozsef, Téaplan-
szentkereszt.

Rovarok tapogatészerve. 34.
Romai 150-eS. 35. Nem tehet
réla. 37. Félig ecetes. 38. Egy
latin dv6zIGszé méssalhang-
z6i. 40. Vajon, szamodra?
42. Kétes (!) 44. Harom olasz
skalahang.

FUGGOLEGES: 2. Nagy
Karoly. 3. Félmilli6. 4. Visz-
sza: heviltségl, rovidebben.
5. 32 oldal. 7. A kovetkez6
méssalhangzéi. 8. Egitest. 9.
Koz6nséges vasaru, amely-
b6l — eredeti rendeltetésén
kival seregnyi hasznos
szerkezetet rogtondzhet az
tigyes barkdcs — 11. Atka-
rol. 14. Nével6vel: nagy bar-
kacs-vallalkozéas sorozatunk.
— 16. Szomszéd orszag al-
lamféje. 19. A cslr, pajta
része (székely sz0). 21. Ked-
vetlen, mogorva. 24. »MN«.
26. Kivalasztészerv. 28. He-
lyeslés. 31. Feljebb helyez.
32. Vissza: a készpénzt he-
lyettesité fizetési eszkoz. 36.
Kolcsont vett fel. 39. Kézon-

" séges fém. 41. EMO. 43. Ket-

tészakadt ruha. 45 Olasz
néveld.

Bekiildenddé az 1., 6. és 12.
vizszintes, valamint a 9. és

14. fugg6leges sor megfejté-
se, »REJTVENY- megjelo-
léssel, 1959. Janius 1-ig, szer-

kesztéségink elmére.

I8 ISM srm >
1959. majus
DI. évfolyam, 5. szam
Felelés szerkeszt6:
Varhelyi Tamas
Felel6s kiado: ,az Ifjusagi
Lapkiadé Vallalat igazgatéja
Szerkeszt6ség: Bp. V., Na-
dor u. 15. Tel.: 111—050.
Kiadéhivatal: Bp. VIII., Bla-
ha L. tér 1—3. Tel.: 343—100.
Megjelenik havonta egyszer
Egy szdm ara 2— Ft
El6fizetési dij: negyedévre
6,— Ft, félévre 12— Ft, egész
i évre 24— Ft
Terjeszti: a Magyar Posta.
El6fizethet6 a Posta Koz-
ponti Hirlapirodanal (Bp.
V., Jozsef néador tér 1)
Csekkszamlaszam: egyéni:
61253, kozuleti: 61066 (vagy
atutalas a MNB 47. sz.
folydszamlajara)
Kulféldi eléfizetéseket fel-
vesz a Kultira Konyv- és
Hirlap Kulkereskedelmi
Vallalat, Bp. VI.. Népkdz-
tarsasag Utja 21.
2-591610 Athenaeum
(F. V. Soproni Béla)




MINDENTUDO CSISZOLOSZERSZAM

Siklapok

LOMBFURESELTALKATRESZEK

LEKEREKITE
SARKOK

facsiszolashoz; siklapok csiszolasdhoz épplgy hasz-

nalhaté, mint a legbonyolultabb homord vagy dom-
bor( fellletek, sarkok kialakitasdhoz. Szerszamunk vol-
taképpen csupan két keményfadarab, hanem megmun-
kalasuk nagy gondossdgot kivan. Kilénosein az egy-
méashoz illeszkedé sikok, valamint a kilénb6z6 sugard
hajlatok pontos kialakitdsara legyen gondunk. Kézi-
flirésszel, raspollyal, majd csiszolépapirral a kivant
eredményre Juthatunk, s ha a két keményfadarab el-
készult, vonjuk be 6ket harom réteg sellakkal, az egyes
rétegeket gondosan lecslszolva finomszemosés csiszold-
papirral. A két faelemet egy-egy fémlemezcsikkal és
gomboly( fejli facsavarokkal er@sitjuk &ssze. Az 6ssze-
kotécsikdk pontosan azonos helyzetbe keriljenek mind-
két véglapon. A csiszolépapirbél, csiszoldvaszonbdl ki-
vagott 75 cm széles csik végeit a két elem kozotti hé-
zagba dugjuk.

Mindentudo csiszoldszerszamunk hasznalatarol
egyébként mindent »elmondanak* képeink.

Mindentudé szerszamot mutatunk be olvasdinknak

HORNYOKE S /AJATOK
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"M eg néhany évvel ez-
el6tt is nagy divatban
voltak a hajlékony, Un.
hattydnyakd asztali 1am-
pak. Allvanyuk — ha a
foglalatot eltavolitjuk
rola — Kkitlin6en hasz-
nalhaté nagyitétarténak.
A hajlékony csé végébe
facsapot utink, kifar-
juk, s ide hajtjuk be a
nagyitokeret menetes
részét.

Fémfards kozben id6t-
rabl6 munka folytono-
san olajozni a farét ola-
jozdékannaval. Célsze-
ribb megoldéas, ha egy
kiszolgalt ecsetet olajba
maéartva nekiszoritunk a

A munkaasztal szer-
szamokkal tomott fidk-
jat koénnyebb kihuzni,
a csUsz@éleibe rajzsze-
geket szarunk.

Csiszolépapirjainkat Ggy raktdrozha
juk a legcélszer(ibben, ha egy Oreg égéi
fogo6t csavarozunk a falra a munkadszt;
kézelében s kengyele ald szoritva tarolju
a papirokat.

Ha uj polcot épitink a szekrénybe, leg-
egyszer(ibb tartonak egy-egy szemescsa-
vart hajthatunk sarkai ald az oldalfalba.

Ha nincs kéznél raspoly vagy gomboly(
reszel6, egy nagyméretli tartocsavar me-
netes részét is hasznalhatjuk kisegitésul
reszel6ként.



